4 - 



(§) republique franqaise 

institut national 
de la propriete industrielle 



PARIS 



© N°de publication: 

n'utiliser que pour les 
oommandes de reproduction) 

@ N° d'enregistrement national : 

^) IntCI 7 : A61 K7/D27 



2 823 103 
01 04939 



DEMANDE DE BREVET D' INVENTION 



At 



(§) Date de depot : 1 0.04.01 . 
@) Priori : 


@) Demandeur(s) : LOHEAL $od&6 anonyme — FR. 


Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 11 .1 0.02 Bulletin 02/41 . 


® inventeur(s) : AGOSTINI ISABELLE, GUILLARD 
SYLV1E et ARNAUD PASCAL 


@) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche prelim inaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 




@) References a d'autres documents natlonaux 
apparentes : 


@>Titulaire(s): 
@Mandataire(s): L'OREAL 



CO 

o 

CO 
CM 
00 

CM 

DC 
LL 



MONOCOLORE ET KIT DE MAQUILLAGE CONTENANT CE PRODUfT. 

(5^ L'invention se rapporte a un produit cosm6tique de 
maquillage de la peau, des levres.et/ ou des phaneres con- 
tenant une premiere et une seconde compositions, la pre- 
miere composition comprenant, dans premier un milieu 
physiologiquement acceptable, des particules de polymere 
dispersees dans une phase iiquide et au moins un premier 
agent de coloration et la seconde composition comprenant, 
dans un second milieu physiologiquement acceptable, au 
moins un second agent de coloration, fun des agents de co- 
loration etant un agent goniochromatique susceptible de 
produire differentes couleuns selon Pincidence de la lumiere 
et rangle d'observation, et rautre agent etont un agent mo- 
nocolore. 

L'invention se rapporte egalement a procedS de ma- 
quillage ainsi qu'a un kit de maquillage cpntenant (edit pro- 

Ce dernier est en particulier un rouge a levres. 
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La presente invention se rapporte a un nouveau produit cosm&ique de maquiliage 
de la peau, de ISvres ou des phanfcres associant au moins un premier pigment 
goniochromatique et au moins un second pigment notamment monocolore. 

5 Ce produit comprend deux compositions qui peuvent Stre appliquSes 
successivement sur la peau aussi bien du visage que du corps humain, sur les 
paupieres inferieures et sup6rieures des §tres humains, sur les fevres et sur les 
phanferes comme les ongles, les sourcils, les cils ou les cheveux, ainsi qu'un proc6d6 
de maquiliage bicouche du visage et du corps humain. 

10 

Chaque composition peut etre une poudre libre ou compact6e, un fond de teint, un 
fard a joues ou a paupferes, un produit anti-ceme, un blush, un rouge a fevres, un 
baume d tevres, un brillant a levres, un crayon d tevres ou a yeux, un mascara, un 
eye-liner, un vernis a ongles ou encore un produit de maquiliage du corps ou de 
15 coloration de la peau. 

Les consommatrices cherchent de plus en plus a moduler et personnaliser leur 
maquiliage . Dies sont de plus en plus d la recherche de maquillages originaux, 
contenant des agents de coloration diff6rents des gammes habituellement proposes 
20 par les cosmeticiens. 

En effet, la gamme d'agents de coloration actuellement utilisee par les cosmSticiens 
est assez limitee ; ces agents sont principalement des pigments organiques, des 
laques, des pigments min6raux ou des pigments nacr6s. Les laques permettent 

25 d'obtenir des couleurs vives, mais sont pour la plupart instables a la lumtere, a la 
temperature et au pH. Certaines presentent 6galement Tinconv6nient de tacher la 
peau de maniere disgracieuse aprds application, par degorgement du colorant Les 
pigments mineraux, en particulier les oxydes min^raux sont au contraire tres stables, 
mais donnent des couleurs plutdt temes et pales. Les pigments nacr§s quant a eux 

30 permettent d'obtenir des couleurs varifees, mais jamais intenses, a effets irises mais 
le plus souvent assez faibles. 

Pour r6pondre a cette demande, le demandeur a propos§ dans la demande EP-A-0 
953 330 un nouveau kit de maquiliage de la peau , des tevres et/ou des phanferes 
35 associant un premier pigment goniochromatique et un second pigment ayant une des 
couleurs du premier pigment, le pigment goniochromatique etant susceptible de 
produire differentes couleurs selon Tincidence de la lumtere et Tangle d'observation. 
Ce kit permet Tobtention d'un maquiliage changeant selon Tangle d'observation et 
(Incidence de la lumfere. 

40 

Cependant, le demandeur s'est trouvfe confronts au problfeme de migration et de 
transfert de ces produits. Par "migration", on entend un debordement de la 
composition et en particulier de la couleur, hors du trac6 initial du maquiliage. En 
outre, on a constate que le maquiliage pouvait presenter une mauvaise tenue dans le 

45. temps et en particulier de la couleur. Cette mauvaise tenue se caracterise par une 
modification de la couleur (virage, palissement) g6neralement par suite d'une 
interaction avec le s6bum et la sueur s6cr6t6s par la peau dans le cas de fond de 
teint et de fard ou d'une interaction avec la salive dans le cas des rouges £ tevres. 
Ceci oblige Tutilisateur a se remaquiller tr6s souvent, ce qui peut constituer une perte 

5b de temps. 
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De plus ces produits de maquillage. notamment pour les I6vres et la peau ont 
tendance d transferer c'est a dire £ se d6poser, au moins en partie, sur les supports 
avec lesquels ils sont mis en contact (verre, vetements, cigarette, tissus etc.). 

5 

Pour remedier aux probiemes de transfert, les cosm6ticiens ont propose des 
compositions gen6ralement a base de resines de silicone et d'huiles de silicone 
volatiles, qui bien que pr6sentant des proprietes de tenue ameliorees, ont 
I'inconvenient de laisser sur les levres et la peau, apr6s Evaporation des huiles de 
10 silicone volatiles, un film qui devient inconfortable au cours du temps (sensation de 
dessSchement et de tiraillement), 6cartant un certain nombre de femmes de ce type 
de rouge a levres 

En outre, ces compositions d base d'huiles de silicones volatiles et de resines 
15 siliconees conduisent a des films color6s mats. Or, les femmes sont aujourd'hui a la 
recherche de produits, notamment de coloration des levres ou des paupferes, 
brillants tout en etant de bonne tenue et sans transfert. 

D'autres societes se sont int6ress6es aux probiemes de transfert telles que la 
20 societe Kose qui a propose dans sa demande de brevet JP-A-05 221 829 I'utilisation 
d'un gel a base de matieres perfluorees, que Ton applique sur un film de rouge a 
levres de manfere £ eviter son transfert sur d'autres surfaces, le gel etant 
incompatible avec le film de rouge £ levres. 

25 Bien que I'utilisation d'huiles perfluorees assure une incompatibilite entre le gel et le 
film de rouge 3 levres et done des proprietes de tenue et de non transfert, les 
formulations de ce type presentent l'inconv6nient d'une mauvaise cosm6ticite, le film 
de rouge £ levres devenant huileux et susceptible de migrer, ce qui est inacceptable 
pour les consommatrices. 

30 . 

On peut aussi citer la demande de brevet WO-A-97/17057 de la societe Procter et 
Gamble qui decrit une methode pour augmenter les proprietes de tenue et de non 
transfert consistant k appliquer deux compositions Tune sur I'autre. Ces deux 
compositions satisfont aux criteres physico-chimiques suivants : 
35 - parametres de solubilite global d'Hildebrand inferieur a 8,5 (cal/cm 3 )* pour la 

composition appliqu§e en premier 
- presence d'huile dont le coefficient de partage calcule ClogP est au moins egal a 

13pourlasurcouche. 

40 Cependant, cette selection de composition n'exdut pas la possibilite d'avoir dans tes 
deux compositions les memes constituants. En effet les triglycerides, en particulier 
I'huile d'amande douce et I'huile d'olive, cites comme v6rifiant le entires du 
coefficient de f)artage, ont aussi des parametres de solubilite d'Hildebrand inferieurs 
a 8,5 (cal/cm 3 )* (Vaughan CD « Solubility effects in product, package, penetration 
45 and preservation », Cosmetics and Toiletries, vol. 1 03, p 47-69, 1 988) : 

Huile d'amande douce : 6,81 (cal/cm 3 )*. 
Huile d'olive 7,87 (cal/cmY. 
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De ce fait, il demeure une certaine compatibility entre les deux couches, ce qui ne 
permet pas d'avoir des proprietes de tenue et de non transfert totalement 
satisfaisantes. 

5 Enfin, le brevet US-A-6 001 374 de Nichols propose un systeme de maquillage 
multicouche consistant d utiliser une composition contenant une r6sine soluble dans 
I'alcool et insoluble dans I'eau, que Ton peut appliquer comme couche de base ou en 
surcouche, et presentant I'avantage de ne pas tacher un support mis au contact du 
maquillage et de r6sister £ Teau et aux frottements, tout en ayant un certain brillant. 

10 Cependant, cette composition contient un alcool hydrosoluble, en particulier 
Tethanol, compose qui presente un caractere irritant, dessechant pour la peau et plus 
sp6cialement pour les ISvres, et qui est particulferement inconfortable lorsque la 
peau ou les levres sont abimees. De plus, cette composition exige Tutilisation d'un 
demaquillant particulier, ce qui est peu pratique. 

15 

La presente invention a pour but de proposer un produit de maquillage associant au 
moins un premier pigment goniochromatique et au moins un second pigment 
monocolore, qui, tout en permettant Tobtention d'un maquillage original, r6unit £ la 
fois les proprietes de « sans transfert », de non migration, de tenue, de contort, de 
20 non dessdchement et de brillance, r6sultat qui n'a pas 6te obtenu de fa?on 
satisfaisante jusqu'ici. 

Le demandeur a constate de mani&re surprenante qu'en associant une premiere 
composition comprenant un premier milieu physiologiquement acceptable contenant 

25 des particules de polymere disperses dans une phase liquide et au moins un 
premier agent de coloration et une seconde composition comprenant, dans un 
second milieu physiologiquement acceptable, au moins un second agent de 
coloration, Tun des agents de coloration 6tant un agent goniochromatique et Tautre 
agent un agent monocolore, on obtient un maquillage bicouche brillant qui ne migre 

30 pas, ne transfere pas, a une bonne tenue, est non huileux, tout en 6tant confortable a 
Tapplication et dans le temps (non dess6chant pas de tiraillement). 

On a de plus constate que le produit selon invention pr6sente des qualites 
d'etalement et d'adhesion sur la peau, les levres, les cils ou les muqueuses, 
35 particulierement interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et agr6able. Le produit 
a, en outre, I'avantage de se demaquiller facilement notamment avec un 
demaquillant classique. 

Par agent de coloration goniochromatique, on entend un agent de coloration 
40 pr6sentant des couleurs variant selon Tangle d'observation et Tincidence de la 
lumiere, et conf6rant des effets iris§s un peu comme un produit nacr§. 

En particulier, le produit de invention permet I'obtention de depots continus non 
collants, de bonne couvrance ayant un aspect brillant, adapts au desir de la 
45 consommatrice, ne migrant pas et de bonne tenue, ne dessechant pas la peau ou les 
levres sur lesquelles il est applique, aussi bien lors de Tapplication qu'au cours du 
temps. II presente, en outre de bonnes proprietes de stability et un maquillage 
homogene et esthetique. 
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Ces propri6t6s de tenue, de non transfert et de non migration, alliees a I'aspect 
brillant, confortable et non gras, en font un produit particulierement approprie pour 
realiser des produits de maquillage des levres tels que rouges a levres, brillants a 
levres ou des yeux tels que mascara, eye-liners, fards £ paupieres. 

5 

L'objet de la pr6sente invention est done un produit cosmetique de maquillage 
contenant une premiere et une seconde compositions, la premiere composition 
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des particules 
de polymere disperses dans une phase liquide et au moins un premier agent de 
10 coloration et la seconde composition comprenant dans un second milieu 
physiologiquement acceptable, au moins un second agent de coloration, Tun des 
agents de coloration etant une agent goniochromatique susceptible de produire 
differentes couleurs selon fincidence de la lumfere et Tangle d'observation, I'autre 
agent etant un agent monocolore. 

15 

Par produit de maquillage, on entend un produit contenant un agent colorant 
permettant le dep6t d'une couleur sur une matfere keratinique (la peau, les levres ou 
les phanferes) de personne humaine telle qu'un rouge a levres, un fard, un eye-liner, 
un fond de teint, un autobronzant ou encore un produit de maquillage semi- 
20 permanent (tatouage). 

Le produit selon Invention comprend deux (ou plusieurs) compositions 
physiologiquement acceptables conditionnees s6par6ment ou ensemble dans un 
meme article de conditionnement ou dans deux (ou plusieurs) articles de 
25 conditionnement s6pares ou distincts. 

De preference, ces compositions sont conditionnees s6parement et 
avantageusement, dans des articles de conditionnement s6par6s ou distincts. 

L'objet de la presente invention est done en particulier un produit cosmetique de 
30 maquillage se pr6sentant sous la forme d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a 
paupieres, d'un rouge d tevres, d'un produit de maquillage color§ ayant notamment 
des proprietes de soin pour les I6vres, d'un eye-liner, d'un produit anti-cernes, ou 
d'un produit de maquillage du corps (du type tatouage). 

35 ^invention a aussi pour objet un kit de maquillage contenant un produit cosmetique 
de maquillage tel que defini prec6demment, dans lequel les differentes compositions 
sont conditionnees s^parement et sont accompagn6es de moyens d'application 
appropri§s. Ces moyens peuvent Stre des pinceaux, des brasses, des stylos, des 
crayons, des feutres, des plumes, des §ponges et /ou des mousses. De preference, 

40 on utilise des feutres. 

La premiere composition du produit selon finvention peut constituer une couche de 
base appliquee sur la matiere keratinique et la seconde composition une couche de 
dessus (ou « top coat »). II est toutefois possible d'appliquer, sous la premiere 
45 couche, une sous couche ayant la constitution ou non de la seconde composition. 
II est aussi possible de deppser une surcouche sur la seconde couche ayant une 
constitution identique ou non £ celle de la premiere couche. 

De preference, la maquillage obtenu est un maquillage bicouche. 

50 



5 
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En particulier la couche de base est un fond de teint, un fard, un rouge d Idvres, un 
brillant a levres, un eye liner, un produit de maquillage du corps, et la couche du 
dessus ou « top coat » un produit de soin ou de protection. 

5 L'invention se rapporte aussi a un procede de maquillage de la peau et/ou des levres 
et/ou des phaneres consistant a appliquer sur la peau et/ou les levres et/ou les 
phaneres un produit cosm&ique de maquillage tel que d6fini pr6c6demment 

L'invention a encore pour objet un proced6 de maquillage de la peau et/ou des 
io levres et/ou des phan&res consistant d appliquer sur la peau, les levres et/ou les 
phaneres une premiere couche d'une premiere composition comprenant, dans un 
premier milieu physiologiquement acceptable, des particules de polymere dispers6es 
dans une phase liquide et au moins un premier agent de coloration, puis a appliquer, 
sur tout ou partie de la premiere couche, une seconde couche d'une seconde 
is composition comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, au 
moins un second agent de coloration, Tun des agents de coloration etant une agent 
goniochromatique susceptible de produire differentes couleurs selon Incidence de la 
lumtere et Tangle d'observation, I'autre agent §tant un agent monocolore. 

20 De preference, on laisse secher la premiere couche de la premiere composition 
avant d 'appliquer la seconde couche de la seconde composition. 

Lorsque la couche du dessus contient un agent monocolore pr6sentaht une des 
couleurs de Tagent goniochromatique, il est possible d'appliquer la seconde couche 
25 sur une partie seulement de la premiere couche. 

Lorsque la seconde couche contient un agent monocolore pr6sentant une des 
couleurs de Tagent goniochromatique, il est possible de tracer ou dessiner des 
motifs sur une telle couche (lettres, dessins, damiers...), en particulier avec un crayon 
30 ou pinceau et, selon un angle d'observation, notamment perpendiculaire d la 
seconde couche, les motifs de cette seconde couche disparaitront car leur couleur 
sera identique d celle de la couche goniochromatique, et selon les autres directions, 
les motifs apparaTtront car de couleur differente de celle de la premiere couche. 

35 Ce maquillage bicouche peut etre adapts pour tous les produits de maquillage de la 
peau aussi bien du visage que du scalp et du corps d'etres humains, des 
muqueuses comme les levres, de I'int6rieur des paupteres inf6rieures, et des 
phaneres comme les ongles, les cils, les cheveux, les sourcils, voire les poils. La 
seconde couche peut former des motifs, peut etre appliquSe avec un stylo, crayon ou 

40 tout autre instrument (eponge, doigt, pinceau, brosse, plume etc.). Ce maquillage 
peut aussi etre appliqu6 sur les accessoires de maquillage comme les faux ongles, 
faux cils, perruques ou encore des pastilles ou des patchs adherents sur la peau ou 
les I6vres (du type mouches). 

45 . L'invention a aussi pour objet un support maquilte comprenant une premfere couche 
d'une premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable, des particules de polym&re en dispersion dans une phase liquide et au 
moins un premier agent de coloration et une seconde couche d'une seconde 
composition, deposee sur tout ou partie de la premiere couche, comprenant, dans un 

50 second milieu physiologiquement acceptable au moins un second agent de 
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coloration Tun des agents de coloration etant une agent goniochromatique 
susceptible de produire differentes couleurs selon 1'incidence de la lumfere et Tangle 
d'observation, Tautre agent etant tin agent monocolore, la seconde composition etant 
sous forme solide. 

5 

Ce support peut etre en particulier un postiche tel qu'une perruque, des faux ongles, 
des faux cils, ou encore des patchs adherents sur la peau ou les fevres (du type 
mouches). 

10 L'invention se rapporte 6galement d ('utilisation du produit cosmetique de maquillage 
defini ci-dessus pour ameliorer les proprietes de confort et/ou de brillance et/ou de 
transfert et/ou de migration du maquillage, et/ou de tenue sur la peau et/ou les I&vres 
et/ou les phaneres d'etres humains. 

15 Premiere composition 

La premiere composition selon l'invention comprend done, dans un premier milieu 
physiologiquement acceptable, des particules de polymere dispers6es dans une 
phase liquide (ci-apres appeiees « dispersion de polymere ») et au moins un premier 
20 agent de coloration. 

Par « milieu physiologiquement » acceptable, on entend un milieu non toxique et 
susceptible d'etre applique sur la peau, les phan6res ou les fevres du visage d'etres 
humains. 

25 

Polymere en dispersion 

Selon l'invention le polymere est un solide insoluble dans la phase liquide de la 
premiere composition meme a sa temperature de ramollissement, a I'inverse d'une 

30 cire meme d'origine polym£rique qui est elle soluble dans une phase prganique 
liquide (ou phase grasse) a sa temperature de fusion. II permet, en outre, la 
formation d'un depot notamment filmogfene continu et homog6ne et/ou est 
caracterise par I'enchevetrement des chaines polym6riques. Avec une cire meme 
obtenue par polymerisation on obtient, apres fusion dans la phase organique liquide, 

35 une recristallisation. Cette recristallisation est en particulier responsable de la perte 
de la brillance de la composition. 

Pour avoir des propri§t£s de sans transfert optimales, on choisit la quantite de 
polym£re en fonction de la quantite de matieres colorantes et/ou d'actife et/ou 
40 d'huiles, contenue dans la premiere composition. En pratique, la quantite de 
polymere peut etre superieure d 2 % en poids (en matiere active), par rapport au 
poids total de la composition. 

Un avantage de ('utilisation d'une dispersion de particules de polymere dans une 
45 composition de l'invention est que ces particules restent a Petat de particules 
eiementaires, sans former d'agglomerats, dans la phase liquide. Un autre avantage 
de la dispersion de polymere est la possibility d'obtenir des compositions tr§s fluides 
(de Tordre de 130 centipoises), meme en presence d'un taux eiev6 de polymere. 
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Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est qu'il est possible de 
calibrer a volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur 
"polydispersite" en taille lors de la synthase. II est ainsi possible d'obtenir des 
particules de tres petite taille, qui sont invisibles d Tceil nu lorsqu'elles sont dans la 
5 composition et lorsqu'elles sont appliqu6es sur la peau, les levres ou les phan£res. 

Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de invention est 
la possibility de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou 
du systeme polym6rique (polymere plus addrtif du type plastifiant), et de passer ainsi 
io d'un polymere dur a un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les 
propri6tes mecaniques de la composition en fonction de Implication envisag6e et en 
particulier du film depose. 

La premiere composition du produit selon Pinvention comprend done 
15 avantageusement au moins une dispersion stable de particules de polymere 
g6neralement spheriques d'un ou plusieurs polymeres, dans une phase liquide 
physiologiquement acceptable. Ces dispersions peuvent notamment se presenter 
sous forme de nanoparticules de polymeres en dispersion stable dans ladrte phase 
liquide. Les nanoparticules sont de preference d'une taille moyenne comprise entre 5 
20 et 800 nm, et mieux entre 50 et 500 nm. II est toutefois possible d'obtenir des tallies 
de particules de polymere allant jusqu'S 1^im. 

De preference, les particules de polymeres en dispersion sont insolubles dans les 
alcools hydrosolubles tels que, par exemple, methanol. 

25 

Les polymeres en dispersion utilisables dans la premiere composition de I'invention 
ont de preference un poids moleculaire de Pordre de 2000 a 10 000 000 et une Tg de 
-1 00°C a 300°C et mieux de -50° a 100°C, de preference de -1 0°C £ 50°C. 

30 Lorsque le polymere presente une temperature de transition vitreuse trop elevee 
pour ('application souhaitee, on peut lui associer un plastrfiant de manure d abaisser 
cette temperature du melange utilise. Le plastifiant peut etre choisi parmi les 
plastifiants usuellement utilises dans le domaine duplication et notamment parmi 
les composes susceptibles d'etre des solvants du polymere. 

35 On peut aussi utiliser des agents de coalescence afin d'aider la polymere a former un 
depot continu et homogene. 

Les agents de coalescence ou plastifiants utilisables dans invention sont 
notamment ceux cites dans le document FR-A-2782 917. 

40 II est possible d'utiliser des polymeres filmifiables, de preference ayant une Tg basse, 
inferieure ou egale a la temperature de la peau et notamment inferieure ou egale e 
40°C. 

De preference le polymere utilise est filmifiable, e'est-a-dire apte a former seul ou en 
45 association avec un agent plastifiant, un film isolable. II est toutefois possible 
d'utiliser un polymere non filmifiable. 

Par « polymere non filmifiable », on entend un polymere non capable de former, seul, 
un film isolable. Ce polymere permet, en association avec un compose non volatil du 
50 type huile, de former un depot continu et homogene sur la peau et/ou les levres. 
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Parmi les polymeres filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou des 
copolymeres radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg 
inferieure ou egale a 40°C et notamment allant de - 10° a 30°C, utilises seul ou en 
melange. 

Parmi les polymeres non filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou 
copolymeres radicalaires, vinyliques ou acryliques, 6ventuellement reticules, ayant 
de preference une Tg superieure a 40°C et notamment allant de 45° a 150°C, utilises 
seul ou en melange. 

Par « polymere radicalaire », on entend un polymere obtenu par polymerisation de 
monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere etant 
susceptible de s'homopolymeriser (a Tinverse des polycondensats). Les polymeres 
radicalaires peuvent etre notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, 
notamment des polymeres acryliques. 

Les polymeres vinyliques peuvent r6sulter de la polymerisation de monomeres a 
insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de 
ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides 
carboxyliques insatures <x,p-ethyieniques tels que I'acide acrylique, I'acide 
methacrylique, I'acide crotonique, I'acide maieique, I'acide itaconique. On utilise de 
preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de 
I'acide (meth)acrylique (encore appeie les (meth)acrylates), comme les 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C20, de preference en C r C 8 , les 
(meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C6-C 10l les (meth)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C r C 6 . Comme (m6th)acrylates 
d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate de methyle, d'ethyle, de butyle, d'isobutyle, 
d'ethyl-2 hexyle et de lauryle. Comme (m6th)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer 
le (meth)acrylate d'hydroxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme 
(meth)acrylates d'aryle, on peut citer Tacrylate de benzyle ou de phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymeres d'acide 
(meth)acrylique et de (meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C1-C4. Plus 
preferentiellement, on peut utiliser les acrylates de methyle 6ventuellement 
copolymerises avec I'acide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides, et 
notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyle en C2-C12 tels que le 
N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C r 
C 4 ) (meth)acrylamides. 
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Les polymeres vinyliques peuvent 6galement resulter de la polymerisation de 
monomeres a insaturation 6thyl6nique ayant au moins un groupe amine, sous forme 
libre ou bien partiellement ou totalement neutralist, ou bien encore partiellement ou 
totalement quaternisee. De tels monomferes peuvent etre par exemple le 
5 (meth)acrylate de dim6thylamind6thyle, le methacrylamide de dim§thylamino§thyle, 
la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de diallyldim&hylammonium. 

Les polymeres vinyliques peuvent egalement r6sulter de Thomopolym^risation ou de 
la copolymSrisation d'au moins un monomfere choisi pamii les esters vinyliques et les 

10 monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polym£ris£s 
avec des monom&res acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux 
mentionn£s precedemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer 
I'acetate de vinyle, le propionate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate de 
vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres 

is styreniques, on peut citer le styr£ne et Palpha-methyl styrfene. 

La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monomeres 
acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaine 
20 siliconee). 

Comme autres monomeres vinyliques utilisables, on peut encore citer : 
- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyl(Ci-Ce) pyrroles, les 
vinyl-oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles, 
25 - les olefines tels que I'ethyfene, le propytene, le butylene, Pisoprene, le butadiene. 

Le polymere vinylique peut §tre reticule 3 I'aide d'un ou plusieurs monomeres 
difonctionnels, notamment comprenant au moins deux insaturations ethyleniques, tel 
que le dimethacrylate d'ethyiene glycol ou le phtalate de diallyle. 

30 

De fa?on non limitative, les polymeres en dispersion de I'invention peuvent etre 
choisis parmi, les polymeres ou copolymeres suivants : polyur6thanes, 
polyurethanes-acryliques, polyur6es, poiyur6e-polyurethanes, polyester- 
polyurethanes, polyether-polyurethanes, polyesters, polyesters amides, polyesters a 
35 chaine grasse, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; 
copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones comme les 
polyurethanes ou acryliques silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

Le ou les polymeres en dispersion dans la phase liquide peuvent repr6senter en 
40 matiere seche de 2 a 40% du poids de la composition, de preference de 5 £ 30 % et 
mieux de 8 a 20 %. Lorsque les particules de polymere en dispersion sont stabilisees 
en surface par un stabilisant solide d temperature ambiante, la quantite en matiere 
s§che de la dispersion repr6sente la quantite totale de polymere + stabilisant, 
sachant que la quantite de polymere ne peut etre inferieure 3 2%. 

45 

Phase liquide de la premiere composition 

Par « phase liquide » selon I'invention, on entend toute phase aqueuse ou organique 
liquide e temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg). 

50 
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Par « phase aqueuse », on entend un milieu contenant de I'eau et eventuellement 
des solvants miscibles a Peau. 

De preference, la phase liquide est une phase organique liquide. 

Par « phase organique liquide », on entend tout milieu non aqueux liquide a 
temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg), compost 
d'un ou plusieurs corps gras liquides d temperature ambiante, appeies aussi huiles. 
Cette phase organique est macroscopiquement homogene (& savoir homogene a 
10 Toeil nu). 

Cette phase organique peut contenir une phase organique liquide volatile et/ou une 
phase organique non volatile. 

15 Par « phase organique non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur 
la peau ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase organique liquide non 
volatile a en particulier une pression de vapeur a temperature ambiante et pression 
atmospherique, non nulle inferieure a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inferieure a 
lO^mmdeHg^lSPa). 

20 

Par « phase organique volatile », on entend tout milieu non aqueux susceptible de 
s'6vaporer de la peau ou des Ifevres, en moins d'une heure d temperature ambiante 
et pression atmospherique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles 
ayant une pression de vapeur, & temperature ambiante (25°C) et pression 
25 atmospherique (760mm Hg) allant de 0,02 a 300 mm de Hg (2,66 Pa a 40 000 Pa) et 
de preference de 0,05 a 300 mm de Hg (6,65 Pa a 40 000 Pa). 

Avantageusement, la phase organique volatile contient une ou plusieurs huiles 
volatiles dont le point eclair va de 30°C a 1 02°C. 

30 

Les corps gras liquides ou huiles composant la phase liquide organique sont choisis 
parmi les huiles d'origine minerale, animate, vegetate ou synthetique, carbonees, 
hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange dans la mesure ou 
elles torment un melange homogene et stable macroscopiquement et ou elles sont 
35 appropri6es a I'utilisation envisag6e. 

Par « huile hydrocarbon6e », on entend des huiles contenant majoritairement des 
atomes de carbone et des atomes d'hydrogene et en particulier des chames alkyle 
ou alcenyle comme les alcanes ou alcSnes mais aussi les huiles d chaine alkyle ou 
40 alcenyle comportant un ou des groupements alcool, ether, ester ou acide 
carboxylique. 

La phase organique liquide totale de la premiere composition peut representer de 5 
% £ 98% du poids total de la composition et de preference de 20 £ 85 %. 
45 Avantageusement, elle represente au moins 30 % du poids total de la composition. 

Comme huiles volatiles utilisables dans I'invention, on peut ainsi citer les huiles 
hydrocarbonees d'origine minerale ou synthetique telles les hydrocarbures Iin6aires 
ou ramifies comme rhuile de paraffine ou ses derives, Thuile de vaseline, les 
50 polyd6cenes, le polyisobutene hydrog6ne tel que le Parteam commercialise par la 
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soctete Nippon Oil Fats, le squalane cTorigine synthetique ou v6getale ; les huiles 
d'origine animate comme I'huile de vison, de tortue, le perhydrosqualene ; les huiles 
d'origine v£g£tale hydrocarbonees d forte teneur en triglycerides constitute d'esters 
decides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de 

5 chames varices, ces dernieres pouvant etre linteires ou ramifiees, saturtes ou 
insaturtes, comme I'huile d'amande douce, de calpphyllum, de palme, de p6pins de 
raisin, de sesame, d'arara, de colza, de toumesol, de coton, d'abricot, de ricin, de 
luzeme, de courge, de cassis, de macadamia, de rosier muscat, de noisette, 
d'avocat, de jojoba, d'olh/e ou de germes de c6reales (maTs, bl6, orge, seigle) ; des 

10 esters d'acide gras et notamment d'acide lanolique, d'acide oieique, d'acide laurique, 
d'acide stearique ; les esters de synthase de formule R1COOR2 dans laquelle Ri 
represente le reste d'un acide gras superieur lineaire ou ramifie comportant de 7 a 40 
atomes de carbone et R 2 repr6sente une chaine hydrocarbon^ ramifi6e contenant 
de 3 & 40 atomes de carbone, comme par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de 

is cetostearyle), I'isononanoate d'isononyle, le benzoate d'alcool en C12 K 15 , le 
palmitate d'ethyl 2-hexyle, des octanoates, decanoates ou ricinoteates d'alcools ou 
de polyalcools, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de 
butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, le palmitate de 2-6thyl-hexyte, le 
laurate de 2-hexyI-decyle, le palmitate de 2-octykiecyle, le myristate de 2-octyl- 

20 dod6cyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostearate 
de glycerine ou de diglycerine ; les esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle ; 
les esters du penta6rythritol ; les acides gras sup6rieurs en C8-C26 tels que I'acide 
oieique, I'acide linoleique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique ; les alcools gras 
sup6rieurs en C 8 -C26 tels que I'alcool oieique, Talcool linoleique ou linol6nique, 

25 I'alcool isostearique ou Poctyl dodecanol ; les ethers de synthese & au moins 7 
atomes de carbone, les huiles siliconees telles que les polydim&hylsiloxanes 
(PDMS) liquides a temperature ambiante, lineaires, 6ventuellement phenyles tels 
que les phenyltrimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les 
diphenyl dimethicones, les diph6nyl m6thyldiph6nyl trisiloxanes, les 2-ph6nyiethyl 

30 trim6thylsiloxysilicates liquides, 6ventuellement substitute par des groupements 
aliphatiques et/ou aromatiques comme les groupes alkyle, alcoxy ou phenyle, 
pendant et/ou en bout de chaine siliconte, groupements ayant de 2 a 24 atomes de 
carbone et 6ventuellement fluorte, ou par des groupements fonctionnels tels que des 
groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les potysiloxanes modifies par des acides 

35 gras, des alcools gras ou des polyoxyalkytenes comme les dimethicones copolyols 
ou les alkylmethicones copolyols ; les silicones fluortes liquides ; ou encore les 
triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la soci6t6 
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 
par la society Dynamit Nobel ; et leurs melanges. 

.40 

Avantageusement, la phase organique liquide peut contenir une ou plusieurs huiles 
volatiles organiques a temperature ambiante comme des huiles cosmetiques 
volatiles. Ces huiles sont favorables a Pobtention d'un depdt de bonne tenue et non 
transfert. Apres evaporation de ces huiles, on obtient un depot filmogene souple, non 
45. collant sur la peau ou les fevres. Ces huiles volatiles facilitent, en outre, I'application 
de la composition sur la peau, les fevres et les phan£res. Elles peuvent etre 
hydrocarbones, silicones et/ou fluores et comporter eventuellement des groupements 
alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chaTne siliconee. 
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Comme huile volatile utilisable dans Pinvention, on peut citer les huiles de silicones 
lineaires ou cycliques ayant une viscosife £ temperature ambiante inferieure £ 8 
mm 2 /s et ayant notamment de 2 & 7 atomes de silicium, ces silicones comportant 
6ventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 & 10 atomes de carbone. 
5 Comme huile de silicone volatile utilisable dans Pinvention, on peut citer notamment 
Poctamethyl cyclo-tetrasiloxane, le d^camethyl cyclopentasiloxane, le dodecamethyl 
cyclohexasiloxane, Pheptamethylhexyl trisiloxane, Pheptanfethyloctyl trisiloxane, 
Thexamethyl disiloxane, Poctamethyl trisiloxane, le decam6thyl tetrasiloxane, le 
dodecamethyl pentasiloxane et leurs melanges. 

io 

Comme autre huile volatile utilisable dans Pinvention, on peut citer les huiles volatiles 
hydrocarbonges ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment 
les alcanes ramifies en C r Ci6 comme les isoalcanes (appelees aussi isoparaffines) 
en C 8 -C 16l Pisododecane, Pisodecane, Pisohexadecane et par exemple les huiles 
15 vendues sous les noms commerciaux d'lsopars' ou de Permethyls\ les esters 
ramifies en Cs-Ci6 comme le neo pentanoate dlso-hexyle et leurs melanges. 

Avantageusement, la ou les huiles organiques volatiles represented de 20 £ 90% et 
de preference de 30 a 80 %, et mieux de 40 £ 70% du poids total de la premiere 
20 composition. 

Lorsque la phase organique liquide de la premiere composition contient une huile 
volatile, cette premiere composition forme de preference la couche de base du 
maquillage bicouche. 

25 

La dispersion de polymere en phase organique liquide peut etre fabriquee comme 
d§crit dans le document EP-A-0 749 747. La polymerisation peut etre effectu6e en 
dispersion, c'est-£-dire par precipitation du polymere en cours de formation, avec 
protection des particules form6es par un stabilisant Dans ce cas, on prepare un 

30 melange comprenant les monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire, 
melange qui est ensuite dissous dans un milieu appeie, dans la suite de la pr6sente 
description, "milieu de synthese organique w . Lorsque la phase liquide est organique 
et contient une huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un milieu 
organique apolaire (milieu de synthese) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre 

35 miscible avec ledit milieu de synthese) et distiller seiectivement le milieu de synthese. 

On choisit done un milieu de synthese tel que les monomeres initiaux, et Pamorceur 
radicalaire, y soient solubles, et les particules de polymere obtenues y soient 
insolubles afin qu'elles y precipitent lors de leur formation. En particulier, on peut 
40 choisir le milieu de synthese parmi les alcanes tels que Pheptane, Pisododecane ou le 
cyclohexane. 

Lorsque la phase liquide de la premiere composition est une huile volatile, on peut 
directement effectuer la polymerisation dans ladite huile qui joue done egalement le 
45 role de milieu de synthese. Les monomeres doivent egalement y etre solubles, ainsi 
que Pamorceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y etre insoluble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le milieu de synthese, avant 
polymerisation, & raison de 5-20% en poids du melange reaction nel. La total ite des 
50 monomeres peut etre presente dans le milieu avant le debut de la reaction, ou une 
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partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et a mesure de revolution de la 
reaction de polymerisation. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment I'azo-bis-isobutyronitrile ou le 
5 tertiobutylperoxy-2-ethyl hexanoate. 

Stabilisant 

Avantageusement, la polymerisation du polymere en milieu organique de synthase 
io se fait en presence d'un stabilisant de type polym6rique. 

Les particules de polymere en milieu organique sont stabilises en surface, au fur et 
£ mesure de ia polymerisation, grace d un stabilisant qui peut etre un polymere 
sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. La 
is stabilisation peut etre effectuee par tout moyen connu, et en particulier par ajout 
direct du polymere sequence, polymere greffe et/ou polymere statistique, lors de la 
polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant 
20 polymerisation. Toutefois, il est egalement possible de Pajouter en continu, 
notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres en continu. 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de 
monomeres, et de preference 5-20% en poids. 

25 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tant que stabilisant, on choisit 
le solvant de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffons ou 
sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans iedit solvant, I'autre partie des 
greffons ou sequences ny etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la 
30 polymerisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, 
on choisit de preference un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles 
pr6sentent une certaine affinite pour le polymere form6 lors de la polymerisation. 

Parmi les polymeres greffes, on peut titer les polymeres silicones greff6s avec une 
35 chaine hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greff6s avec une chaine 
siliconee. 

Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette 
insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12- 
40 (hydroxystearique). 

Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere 
radicalaire, comme les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui peuvent 
45 etre employes notamment lorsque le milieu de synthese puis la phase liquide 
organique de la premiere composition contient une phase silicon6e. 

On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le bloc 
50 polyorganopolysiloxane peut etre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore 
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un poly alky!(C2-Ci 8 ) methylsiloxane ; le bloc polyether peut etre un poly aikyiene en 
C2-C18, en particulier polyoxy6thyl6ne et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut 
utiliser les dimethicones copolyol ou des alkyl (C2-C 18 ) dimethicones copolyol tels 
que ceux vendu sous la denomination "Dow Corning 3225C" par la society Dow 
Corning, les lauryl methicones tels que ceux vendu sous la denomination "Dow 
Coming Q2-5200 par la society "Dow Coming". 

Comme copolymeres blocs greff6s ou sequences, on peut citer aussi ceux 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un 
monomere ethyienique, a une ou plusieurs liaisons ethyleniques 6ventuellement 
conjuguees, comme rethyiene ou les dfenes tels que le butadiene et I'isoprene, et 
d'au moins un bloc d'un polymere vinylique et mieux styr6nique. Lorsque le 
monomere ethyienique comporte plusieurs liaisons ethyleniques 6ventuellement 
conjuguees, les insaturations ethyleniques r&iduelles apres la polymerisation sont 
generalement hydrog^nees. Ainsi, de fa$on connue, la polymerisation de Tisoprene 
conduit, apres hydrogenation, £ la formation de bloc ethylene-propylene, et la 
polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation, k la formation de bloc 
ethyiene-butyiene. Parmi ces polymeres, on peut citer les copolymeres sequences, 
notamment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyrene/polyisoprene (SI), 
polystyrene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 1UVITOL HSB' 
par BASF, du type polystyrene/copoly(6thyiene-propyiene) (SEP) tels que ceux 
vendus sous le nom de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type 
polystyrene/copoly(ethylene-butyiene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton 
G1650 (SEBS), le Kraton G1651 (SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton 
G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le Kraton G1702X (SEP), le Kraton 
G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D-1102 (SBS), le Kraton D-1107 
(SIS). Les polymeres sont generalement appeies des copolymeres de dienes 
hydrogenes ou non. 

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 
(melange de tribloc et dfc polymere en etoile), Versagel 5960 de chez Penreco 
(tribloc + polymere en etoile) ; OS129880, OS129881 et OS84383 de chez Lubrizol 
(copolymere styrene/methacrylate). 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique 3 une ou 
plusieurs liaisons ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique, on 
peut citer les copolymeres bn ou tris6quenc6s poly(m6thylacrylate de 
m6thyle)/polyisobutyiene ou les copolymeres greffes a squelette poly(methylacrylate 
de methyle) et a greffons polyisobutyiene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique £ une ou 
plusieurs liaisons ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un 
polylkyiene en CrCie (polyethylene et/ou polyoxypropyl6n6 notamment), on peut 
citer les copolymeres bi- ou tris6quenc6s polyoxyethyiene/polybutadiene ou 
polyoxyethyiene/polyispbutyiene. 
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Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de 
maniere a ce qu'il possede une quantity suffisante de groupements le rendant 
soluble dans le milieu de synthese organique envisage. 

5 On petit ainsi employer des copolymers a base d'acrylates ou de methacrylates 
d'alkyle issus d'alcools en C<i-C Al et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus 
d'alcools en C8-C30. On peut en particulier citer le copolymer methacrylate de 
st6aryle/methacrylate de m6thyle. 

10 Lorsque le milieu de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que 
stabilisant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete 
possible, plusieurs chames de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur 
une particule de polymere obtenu par polymerisation. 

15 Dans ce cas, on prefer alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit 
un polymere sequence, de manfere a avoir une meilleure activite interfaciale. En 
effet, les sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent 
une couverture plus volumineuse a la surface des particules. 

20 Lorsque le milieu de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, 
I'agent stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par les 
copolymers blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether 
ou d'un polyester comme les blocs polyoxypropyiene et/ou oxy6thyien6. 

25 

Lorsque la phase liquide organique ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent 
stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymers blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un 

30 polyether ou d'un polyester, 

- (b) les copolymers d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C r 
C 4 , et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 -C3 0 , 

- (c) les copolymers blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomer ethyienique, & liaisons 

35 ethyieniques conjuguees, 

et au moins un bloc d'un polymer vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un 
polyester, ou leurs melanges. 

De preference, on utilise des polymers dibloc comme agent stabilisant. 

40 

Agent rh6oloaiaue 

Avantageusement, la premiere composition contient un ou plusieurs agent 
rh6ologique structural et/ou gelifiant de son milieu physiolpgiquement acceptable. 

45 

Ce ou ces agents rheologiques sont des agents capables d'epaissir et/ou g6lifier la 
composition. II peuvent etre presents en une quantite efficace pour augmenter la 
viscosite de la composition jusqu'e Tobtention d'un gel solide, d savoir un produit ne 
s'ecoulant pas sous son propre poids, voire meme en stick. 

50 
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L'agent rheologique represente notamment de 0,1 a 50 % du poids total de la 
premtere composition et mieux de 1 & 25 %. 

Cet agent rh6ologique est avantageusement choisi parmi les geliftants lipophites, les 
5 cires, les charges et leurs melanges. 

Gel'rfiant lipophile 

Selon un mode de realisation pr£fer6 de I'invention, la premiere composition contient 
io une phase organique liquide ; elle peut alors comprendre un agent g§lifiant de cette 
phase organique liquide. 

Comme gSlifiant de phase organique, on peut citer les argiles £ventuellement 
modifies comme les hectorites modifiees par un chlorure d'ammonium decide gras 

is en C10 a C22, comme I'hectorite modffi6e par du chlorure de di-st6aryl di-methyl 
ammonium ; la silice pyrog§nee eventuellement traitee hydrophobe en surface dont 
la taille des particules est inferieure & 1 urn; les organopolysiloxanes eiastomeriques 
partiellement ou totalement reticules, de structure tridimensionnelle, comme ceux 
commercialisms sous les noms KSG6, KSG16, KSG18 de Shin-Etsu, Trefil E-505C 

20 ou Trefil E-506C de Dow-Coming, Gransil SR-CYC, SR DMF10, SR-DC556, SR 
5CYC gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de Grant Industries, SF 1204 et JK 113 
de General Electric ; les galactommananes comportant un a six et mieux de deux £ 
quatre groupes hydroxyle par ose, substitues par une chatne alkyle saturSe ou non, 
comme la gomme de guar atkylee par des chaines alkyle en C1 a C 6 et mieux en C1 

25 a C 3 et plus particulidrement la guar ethylee ayant un degre de substitution de 2 a 3 
telle que celle vendue par la societe Aqualon sous le nom N-Hance-AG ; 
rethylcellulose comme celles vendues sous le nom d'Ethocel par Dow Chemical ; les 
gommes notamment silicon6es comme les PDMS ayant une viscosite > 100 000 
centistokes. 

30 Le geiifiant peut aussi etre choisi parmi les homopolymeres ou copolymfcres de 
I'ethylene dont la masse moleculaire en poids est comprise entre 300 et 500000 et 
mieux entre 500 et 100000. 

De preference, l'agent geiifiant est choisi parmi les copolymers d'olefines d 
35 cristallisation control6e tels que d6crits dans la demande EP-A-1 034 776 du 
demandeur comme par exemple le copolymere d'6thyiene/octene vendu sous la 
reference Engage 8400 par la societe Dupont de Nemours. 

Ce ou ces g6lifiants sont utilises par exemple $ des concentrations de 0,5 d 20 % et 
40 mieux de 1 a 1 0% du poids total de la premiere composition. 

Cire 

L'agent de rheologie peut en outre contenir une cire choisie parmi les cires solides a 
45 temperature ambiante, telles que les cires hydrocarbonees comme la cire d'abeilles 
6ventueIIement modifiee, la cire de Camauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, 
les cires de fibres de Ifege ou de canne & sucre, les cires de paraffine, de lignite, les 
cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires 
de polyethylene ou de copolymere d'ethyiene, les cires obtenues par synthase de 
so Fischer-Tropsch, les huiles hydrogen§es, les esters gras et les glycerides concrets 3 
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25°C. On peut egalement utiliser des cires de silicone, parmi lesquelles on peut citer 
les alkyl, atcoxy et/ou esters de polym&hylsiloxane. Les cires peuvent se presenter 
sous forme de dispersions stables de particules coiloTdales de cire telles qu'elles 
peuvent etre preparees selon des m&hodes connues, telles que celles de 
5 "Microemulsions Theory and Practice", L M. Prince Ed., Academic Press (1977), 
pages 21-32. De preference, les cires utilisees ont une temperature de fusion au 
moins 6gale a 45°C. 

Les cires peuvent etre presentes a raison de 0,1 a 50% en poids dans la premiere 
10 composition et mieux de 3 & 25%, en vue de ne pas trop diminuer la brillance de 
cette composition et du film depose sur les Ifevres et/ou la peau. 

Charge 

is L'agent rheologique peut, de plus, comprendre une charge. Par « charge*, on 
entend toute particule incolore ou blanche choisie parmi les charges minerales ou 
organiques, lamellaires, spheriques ou oblongues, chimiquement inerte dans la 
premiere composition. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de 
polyamide comme le Nylon® (Orgasol® de chez Atochem), de poly-p-alanine et de 

20 poly§thylfene, les poudres de polymferes de tetrafluoroethylene (Teflon®), la lauroyl- 
lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses polym6riques telles que 
celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile telles que I'Expancel® (Nobel 
Industrie), les particules de polymfere acrylique, notamment de copolym§re d'acide 
acrylique comme le Polytrap® (Dow Coming) et les microbilles de resine de silicone 

25 (Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le 
dicalcium phosphate, le carbonate et Phydro-carbonate de magnesium, 
Thydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), 
les microcapsules de verre ou de cgramique, les savons metalliques d6riv£s d'acides 
organiques carboxyliques ayant de 8 & 22 atomes de carbone, de preference de 12 & 

30 1 8 atomes de carbone, par exemple le stearate cle zinc, de magnesium ou de lithium, 
le laurate de zinc, le myristate de magnesium, et leurs melanges. Ces charges 
peuvent etre traitees ou non en surface notamment pour les rendre lipophiles. 

De preference, les charges poss6dent une granulomere inferieure a 50 urn et 
35 represented de 0,1 a 35%, de preference de 0,5 a 25% et mieux de 1 d 15% du 
poids total de la premiere composition, si elles sont presentes. 

Seconde composition 

40 Le produit cosm6tique de maquillage selon ('invention contient une seconde 
composition comprenant un second milieu physiologiquement acceptable et un 
second agent de coloration. 

Selon un mode prefer^ de realisation de Tinvention, le milieu physiologiquement 
45 acceptable de la seconde composition comprend une phase liquide non volatile a 
temperature ambiante et pression atmospherique. 

Par « phase liquide non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur la 
peau ou les I6vres pendant plusieurs heures. Une phase liquide non volatile a en 
50 particulier une pression de vapeur a temperature ambiante et pression 
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atmosphSrique, non nulle inferieure d 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inferieure a 
lO^mm de Hg (2,66 Pa). 

La phase liquide non volatile de la seconde composition peut contenir une phase 
5 hydrocarbonee liquide, une phase fluor£e liquide et/ou une phase siliconee liquide a 
temperature ambiante. 

De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition sous forme 
hydrocarbonee est caracterisee par les parametres de solubility 8D et Sa selon 
10 I'espace de solubilite de Hansen satisfaisant aux conditions suivantes: 

8<8D<22 (J/cm 3 )*, de preference 12<8D£19 (J/cm 3 ) 14 , et mieux 16<8D<19 (J/cm 3 )* 
et 7<8a<35 (J/cm 3 )*, de preference 8<8aS20 (J/cm 3 )*, et mieux 8,5<8a£l2 (J/cm 3 )* 

15 La definition et le calcul des parametres de solubilite dans I'espace de solubilite 
tridimensionnel selon HANSEN sont d§crits dans Particle de C. M. HANSEN : 'The 
three dimensionnal solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 (1967) ; 

- 8D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de 
20 dipoles induits lors des chocs mol£culaires, 

Et8a=(8H 2 + 8F)*avec 

- 5H qui caracterise les forces d'interactions sp6cifiques (type liaisons 
25 hydrogene, acide/base, donneur/accepteur, etc..) ; 

- 8P qui caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles 
permanents ainsi que les forces d'interactions de KEESOM entre dipoles 
induits et dipoles permanents. 

30 Les parametres 8D et 8a sont exprimes en (J/cm 3 )* 

La phase liquide non volatile peut etre un melange de differentes composes. Dans ce 
cas, les parametres de solubilite du melange sont determines d partir de ceux des 
composes pris separement, selon les relations suivantes : 

35 

8 D mel = 2xi8Di ; Spme^IxiSpj et 8^1 = Z Xi 8 hi 
i i i 

ou xi represente la fraction volumique du compose i dans le melange. 
II est a la portee de I'homme du metier de determiner les quantites de chaque 
40 compose pour obtenir un melange de corps gras satisfaisant aux relations ci-dessus. 

Comme composes hydrocarbonees satisfaisant a ces parametres de solubilite, on 
peut notamment citer les composes suivantes : 

8D 8a 
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Di Isostearyl Malate 


16,61 


7,19 


Octyldodecanol 


16,36 


7.70 


Propylene Glycol Monoisostearate 


16,36 


8,74 


Polyglyceryl 2 Diisostearate 


16,79 


9,07 


Huile de Ricin 


16,79 


9,09 


Polyglyceryl 3 Diisostearate 


16,96 


10,40 


Polyglyceryl 2 Isostearate 


17,03 


13,25 


Butylene Glycol 


16,65 


22,83 


Propylene Glycol 


15,95 


25,02 


Glycerol 


17,81 


31,73 



et leurs melanges. 

Lorsque la phase liquide non volatile de la seconde composition contient une phase 
fluoree, elle comprend au moins un compose fluore choisi parmi les composes 
s fluorosilicones, les polyethers fluores et/ou les alcanes fluores. 

De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition comprend au 
moins un compose fluorosilicone de formule (I) : 



10 



Si-O- 
I 

Ri 



•Si- 
I 

R, 



- 1 m 



H 3 
Si O 



R 
I 

Rf 



Si — R, 



i 



n 



(I) 



dans laqgelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle lineaire ou ramifie, ayant 1 a 6 atomes 
de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle, propyle ou 

15 butyle, 

- Rf repr6sente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 a 9 atomes de carbone, de preference 1^4 atomes de carbone, 

- Ri represented, ind6pendamment I'un de Tautre, un radical alkyle en C1-C20, un 
radical hydroxyle, un radical ph6nyle, 

20 - m est choisi de 0 & 1 50, de preference de 20 d 1 00, et 

- n est choisi de 1 d 300, de preference de 1 a 100. 

On peut notamment citer comme composes fluorosilicones de formule (I) ceux qui 
sont commercialises par la soctete Shin Etsu sous les denominations 'X22-819Y 
25 'X22-820*. 'X22-82r et t X22-822' ou encore ^1-100'. 

Comme autre compose fluore pouvant entrer dans la composition de la phase 
fluoree de la seconde composition, on peut notamment citer les polyethers fluores de 
formule (II) suivante : 



30 



Re - (CF2-CFR 3 -CF 2 0)p - (CFR4-CF r O)q - (CFR 5 -0)r - R 7 (II) 
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dans laquelle : 

- R 3 a Rs represented, de manfere ind§pendante Tun de Pautre, un radical 
monovalent choisi parmi -F, -(CF 2 )n-CF 3 , et -0-(CF 2 )n-CF 3 , 

- R 7 represente un radical monovalent choisi parmi -F et -<CF 2 )n-CF3, 

- avec n allant de 0 a 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 a 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r 6tant des 
entiers choisis de mantere & ce que la masse moteculaire en poids du compose soil 
va de 500 & 100000, de preference entre 500 a 10000. 

De tels composes sont notamment decrits dans le document EP-A-0 196 904. 

Parmi les produits commerciaux utilisables dans la presente invention comme 
compost fluor§, on peut citer les Fomblins de la soci6t§ Montefluos, et les Demnum 
S de la society Daikin Industries. 

On peut fegalement citer, comme composes fluorSs susceptibles d'etre utilises dans 
le cadre de la pr6sente invention, les alcanes fluor£s t tels que les perfluoroalcanes et 
les fluoroalcanes en C2-C50, et notamment ceux en C5-C30, tels que la 
perfluorodScaline, le perfluoroadamantane, le bromoperfluorooctyle, et leurs 
melanges. 

Lorsque la phase liquide non volatile de la seconde composition contient une phase 
siliconee, elle comprend au moins une huile silicon^ telles que les huiles siliconees 
citees precedemment et de preference un huile siliconee phenylee. 

Les huiles siliconees phenytees utilisables dans le cadre de la pr6sente invention 
poss6dent une viscosite mesurfe a 25°C allant de 5 a 100 000 cSt, et de pr6f6rence 
de5£ 10 000cSt. 

L'huile silicon^ peut Stre un polyphenylmethylsiloxane ou un phenyltrimethicone, ou 
un melange de differentes huiles silicones phenytees, et en particulier peut 
r6pondre a la formule (III) suivante : 




dans laquelle 

. Ra est un radical alkyle en C1-C30, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier allant de 0 a 99, 

. m est un nombre entier allant de 0 a 99, sous reserve que la somme m+n va de 1 & 
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De preference, R est un radical methyle, ethyle, propyle, isopropyle, decyle, 
dod6cyte ou octad6cy!e, ou encore un radical phenyle, totyle, benzyle ou phenethyle. 
Avantageusement, R est un radical m6thyle. 

5 

Oe preference, les huiles silicones phenylees de formule (III) pr&sentent une 
viscosite mesuree £ 25°C allant de 5 £ 500 cSt, et de preference de 5 a 300 cSt 

Parmi les silicones phenylees utilisables dans Tinvention, on peut citer les huiles 
10 DC556 ou SF558 de Dow Corning, I'huile Abil AV8853 de Goldschmidt ou I'huile 
Silbione 70633V30 de Rhone Poulenc, I'huile Belsil PDM 1000 de Wacker. 

De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition contient une 
phase siliconee liquide a temperature ambiante. 

15 

La phase liquide non volatile de la seconde composition repr6sente de 1 & 100%, de 
pr§f6rence de 5 a 95%, mieux de 20 a 80% et mieux encore, de 40 a 80 % du poids 
total de la seconde composition. 

Le milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition peut en outre 
20 contenir une phase liquide volatile dont la Vitesse d'evaporation est differente de la 
Vitesse d'evaporation de la phase volatile de la premiere composition, et notamment 
la Vitesse d'evaporation de la phase volatile de la seconde composition est inferieure 
a la Vitesse d'evaporation de la phase volatile de la premiere composition. 

25 Agents de coloration 

La premiere (ou la seconde) composition du produit cosmetique de maquillage selon 
Finvention contient un ou plusieurs agents de coloration goniochromatiques choisis 
parmi les agents de coloration m6somorphes ou & cristaux liquides (notes agents 
30 CL) et les structures multicouches interferentielles. De preference, on utilise un seul 
. agent goniochromatique pour une facilite de mise en ceuvre et un coOt de fabrication 
r6duit 

Les agents CL sont notamment des monomeres ou polymeres Iin6aires ou cycliques 
35 sur lesquels sont greffes des groupes mesomorphes, notamment cholesteriques ou 
nematiques. Les agents de coloration CL comprennent par exemple des silicones ou 
des ethers de cellulose sur lesquels sont greffes des groupes mesomorphes. 
Les agents de coloration CL sont en particulier choisis parmi les organopolysiloxanes 
cycliques greffes par des groupements cholesteriques et biph6nyliques. Ces 
40 organopolysiloxanes greffes sont en particulier reticules selon une structure 
tridimensionnelle. 

Ces agents de coloration CL sont notamment choisis parmi les silicones cycliques 
obtenues par polymerisation du monom6re de formule (IV) suivante : 
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[h 3 C —Si— (CH 2 ) 3 — O — R" ] 

o 

r I 

[H 3 C —Si (CH 2 ) 3 — 0 — R" 

O 

H 3 C-Si— (CH 2 ) 3 — O— R" 1 j 



(IV) 

dans laquelle : 

5 0 s x <; 1 (de preference 1) ; 0 < y <; 1 (de preference 1) ; 0 s z <; 1 (de preference 1) avec x + 
y 2 ^Q,3^t^10| 

R' designe un groupe de formule suivante : 




C— 0 




10 



R" designe un groupe de formule suivante : 
0 

i 

c — 





15 R"' designe un groupe de formule suivante : 



23 



2823103 

o p 




avec u et v = 0 ou 1 independamment Pun de Pautre, 

avec un ou plusieurs monom£res choisis parmi le m§thacrytate de cholesterol, le 
5 4-(prop-2-en-1-oxy)benzoate de cholesterol, le 4-(prop-2-en-1-oxy)benzoate de 
cholesterol, Tester de Pacide 4-(prop-2-erv1-oxy)benzoTque et du 
4-m6thacryloyloxyph6nol et les monomSres decrits dans les brevets US-A- 5 362 
315 (notamment Pexemple 2) et US-A-5 851 604, et leurs m§langes. 

10 Ces composes se pr6sentent g6n6ralement sous forme de poudres blanches 
amorphes. lis ont la particularite de ne presenter Peffet de changement de couleur 
selon la direction d'observation qu'en fonction du support (et notamment de sa 
couleur) sur lequel on P§tale. 

15 A titre d'exemples d'agent de coloration CL, on peut titer en particulier les 
« pigments CL » de la societe Wacker denommes SLM 41101. (bleu/vert), SLM 
41 1 02 (rouge/or) et SLM 41 1 03 (jaune/vert), LC Pigment Grun 51 6 S VP (bleu/vert). 

Les agents goniochromatiques a structures multicouches sont notamment ceux 
20 droits dans les documents suivants : US-A-3 438 796, EP-A-227423, US-A-5 135 
812, EP-A-170439, EP-A-341002, US-A4 930 866, US-A- 5 641 719, EP-A-472371, 
EP-A-395410, EP-A-753545, EP-A-768343, EP-A-571836, EP-A-708154, EP-A- 
579091, US-A-5 411 586, US-A- 5 364 467, WO-A-97/39066, DE-A-4 225 031, WO 
9517479 (BASF), DE-A-196 14 637. lis se pr6sentent sous forme de paillettes, de 
25 couleur metallisee. 

Les structures multicouches utilisables dans Pinvention sont par exemple les 
structures suivantes Al/SiCVAI/SiCVAl ; Cr/MgF 2 /Al/MgF 2 /AI ; 

MoS2/Si0 2 /AI/Si0 2 /MoS2 ; Fe 2 03/Si0 2 /AI/ Si0 2 /Fe 2 0 3 ; Fe 2 0 3 /Si0 2 /Fe 2 0 3 /Si02/Fe 2 03 

30 ; MoS 2 /Si0 2 /mica-oxyde/Si0 2 /MoS 2 ; Fe 2 0zlS\0 2 l mica-oxyde/Si0 2 /Fe20 3 . Selon 
P6paisseur des diff6rentes couches, on obtient differentes couleurs. Ainsi, avec la 
structure Fe 2 03/Si0 2 /AI/ Si0 2 /Fe 2 C>3 on passe du dor§-vert au gris-rouge pour des 
couches de Si0 2 de 320 a 350 nm ; du rouge au dor6 pour des couches de Si0 2 de 
380 a 400 nm ; du violet au vert pour des couches de Si0 2 de 410 a 420 nm ; du 

35 cuivre au rouge pour des couches de Si0 2 de 430 a 440 nm. 

On peut aussi utiliser des structures multicouches birtfringentes comprenant une 
alternance de couches polym§riques du type naphtalate de polyethytene et 
terephtalate de polyethylene, comme decrit dans le document WO-A-96/1 9347. 

40 

La seconde (ou premiere) composition de Pinvention peut comprendre un ou 
plusieurs agents de coloration monocolores choisis parmi les colorants monocolores 
liposolubles ou hydrosolubles, les pigments monocolores et les nacres 
classiquement utilises dans les compositions cosmetiques, et leurs associations. 
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Selon un mode de realisation de ['invention, I'agent de coloration monocolore peut 
etre choisi de fagon a ce quit pr6sente une des couleurs de I'agent de coloration 
goniochromatique ou de ('ensemble des agents goniochromatiques. 

5 Par pigments, il faut comprendre des particules blanches ou colorees, minerales ou 
organiques, insolubles dans la phase grasse liquide, destinees a colorer et/ou 
opacifier la composition. Par nacres, il faut comprendre des particules iris6es, 
notamment produces par certains mollusques dans leur coquille ou bien 
synthetis6es. Par colorants, il faut comprendre des composes g§n6ralement 

10 organiques solubles dans les corps gras comme les huiles ou dans une phase 
hydroalcoolique. 

Comme pigments mineraux monocolores utilisables dans invention, on peut citer les 
oxydes de titane, de zirconium ou de c§rium ainsi que les oxydes de zinc, de fer ou 
is de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques utilisables dans 
('invention, on peut citer le noir de carbone, et les laques de baryum, strontium, 
calcium, aluminium. 

Les colorants peuvent §tre liposolubles ou hydrosolubles. Les colorants liposoliibles 
20 sont par exemple le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-carotene, 
Thuile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le 
jaune quinoteine, le rocou. lis peuvent repr6senter de 0,01 £ 20 % du poids total de 
chaque premiere et/ou seconde composition et mieux de 0,1 a 10 %. Les colorants 
hydrosolubles sont notamment le sulfate de cuivre, de fer, des sutfopolyesters 
25 hydrosolubles tels que ceux decrits dans les documents FR-96 154152, les 
rhodamines, les colorants naturels (carotene, jus de betterave), le bleu de 
methylene, le caramel. 

Les nacres peuvent §tre pr6sentes dans la premfere et/ou la seconde composition d 
30 raison de 0 a 20 % du poids total chaque composition, de preference a un taux de 
I'ordre de 1 a 15 %. Parmi les nacres utilisables dans la premiere et/ou seconde 
composition, on peut citer le mica recouvert d'oxyde de titane, d'oxyde de fer, de 
pigment naturel ou d'oxychlorure de bismuth tel que le mica titane color6. 

35 De mani&re generate, les premier et second agents de coloration represented de 
0,001 & 60 % du poids total respectivement de la premiere ou de la seconde 
composition, de preference de 0,01 d 50 % et mieux de 0,1 & 40%. 
Pour des compositions pulverulentes, la quantite d'agents de coloration peut alter 
jusqu'a 85 % et m§me jusqu'a 98 %. 

40 

L'agent de coloration ou la charge peuvent en outre etre presents sous forme de 
« pate particulate ». 

Pate particulaire 

45 

Par « p§te particulaire » , on entend au sens de invention une dispersion 
concentree de particules enrob^es ou non dans un milieu continu, stabilisee S I'aide 
d'un agent dispersant ou eventuellement sans agent dispersant Ces particules 
peuvent etre choisies parmi les pigments, les nacres, les charges solides et leurs 
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m6langes. Ces particules peuvent §tre de toute forme notamment de forme 
spherique ou allong6e comme des fibres. Elles sont insolubles dans le milieu. 

L'agent dispersant sert d profeger les particules dispersees centre leur 
5 agglomeration ou floculation. La concentration en dispersant g§n6ralement utilisee 
pour stabiliser une dispersion est de 0,3 d 5 mg/m 2 , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , 
de surface de particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomfere, 
un polymere ou un melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des 
fonctionnalites ayant une affinife forte pour la surface des particules & disperses En 
10 particulier, ils peuvent s'accrocher physiquement ou chimiquement d la surface des 
pigments. Ces dispersants presentent, en outre, au moins un groupe fonctionnel 
compatible ou soluble dans le milieu continu. En particulier, on utilise I'acide 
polyhydroxy-12-stearique tel que celui vendu sous la reference Arlacel P100 par la 
societe Uniqema, les esters de I'acide polyhydroxy-12-stearique tel que le stearate 
is d'acide poly(12-hydroxystearique) de poids moteculaire d'environ 750g/mole vendu 
sous le nom de Solsperse 21 000 par la societe Avecia, les esters de I'acide 
polyhydroxy-12-stearique avec des polyols tels que le glycerol, la diglyc6rine tels que 
le polygyceryl-2 dipolyhydroxystearate (nom CTFA) vendu sous la reference 
Dehymuls PGPH par la societe Henkel. 

20 

Comme autre dispersant utilisable dans la composition de Invention, on peut citer 
les derives ammonium quatemaire d'acides gras polycondens6s comme le 
Solsperse 17 000 vendu par la societe Avecia, les melanges de poly 
dimethylsiloxane/oxypropylene tels que ceux vendus par la societe Dow Coming 
25 sous les references DC2-5185, DC2-3225 C. 

L'acide polyhydroxy-12-stearique et les esters de I'acide potyhydroxy-12-stearique 
sont de preference destines d un milieu hydrocarbone ou fluore, alors que les 
melanges de dintethylsiloxane oxy6thy!ene/oxypropyten6 sont de pr6ference 
30 destines d un milieu silicon^. 

La dispersion est une suspension de particules de taille g&n§ralement micronique 
(<10 dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une 
dispersion concentr6e est de 20 % a 40 %, de preference sup6rieure a 30 %, ce qui 
35 correspond £ une teneur ponderale pouvant alter jusqu'a 70 % selon la densite des 
particules. 

Les particules disperses dans le milieu peuvent etre constitutes de particules 
minerales ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux d6crits pr6cedemment. 

40 

Le milieu continu de la pate peut §tre quelconque et contenir tout solvant ou corps 
gras liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate 
particulate est Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton souhaite utiliser dans la 
premiere ou seconde composition, faisant ainsi partie de la phase organique liquide 
45 de la premtere ou seconde composition. 

De fa$on avantageuse, la « p§te particulaire » est une « pate pigmentaire » 
contenant une dispersion de particules colorees, enrob6es ou non. Ces particules 
co!or6es sont des pigments, des nacres ou un nrtelange de pigments et/ou de nacres 
50 tels que ceux decrits plus haut. 
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De preference, I'agent de coloration de la premiere et/ou de la seconde composition 
est sous forme de dispersion ou p3te particulaine telle que decrite ci-dessus. 

5 Avantageusement, la dispersion repr^sente de 0,5 a 60 % en poids de chaque 
premiere et/ou seconde composition et mieux de 2 3 40 % et encore mieux de 2 d 
30 %. 

Additifs 

10 

Les premiere et seconde compositions du produit de maquillage selon Pinvention 
peuvent egalement contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques, dermatologiques, 
hygieniques ou pharmaceutiques. 

15 Comme actife cosmetiques, dermatologiques, hygieniques ou pharmaiceutiques, 
utilisables dans les compositions de Pinvention, on peut citer les hydratants (polyol 
comme glycerine), vitamines( C, A, E, F, B, ou PP), acides gras essentiels, huiles 
essentielles, ceramides, sphingolipides, filtres solaires liposolubles ou sous forme de 
nano-particules, les actifs specifiques de traitement de la peau (agents de protection, 

20 anti-bact6riens, anti-rides...). 

Ces actifs sont utilises en quantite habituelle pour i'homme de Tart et notamment a 
des concentrations de 0 a 20 % et notamment de 0,001 a 15 % du poids total de la 
premiere ou seconde composition. 

25 

Chaque composition du produit selon Pinvention peut, de plus, comprendre, selon le 
type duplication envisagee, les constituants classiquement utilises dans les 
domaines considers, qui sont presents en une quantite approprtee a la forme 
galenique souhaitee. 

30 

De manure generate, les milieux physiologiquement acceptables de chacune des 
premiere et seconde compositions du produit selon invention peuvent comprendre, 
outre la phase liquide , la dispersion de polymere et I'agent de coloration pour la 
premiere composition et la phase liquide non volatile pour la seconde composition, 
35 des corps gras additionnels qui peuvent etre choisis parmi les cires, les huiles, les 
gommes et/ou les corps gras pateux, hydrocarbon^, silicones et/ou fluorfes, d'origine 
v6getale, animale, minerale ou de synthase et leurs melanges. 

De preference, le milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition 
40 contient une gomme, de preference une gomme de silicone ayant une viscosity £ 
temperature ambiante allant de 50 000 £ 10 7 cSt, de preference de 100 000 & 10 6 
cSt. 

De preference, le milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition 
45 contient un corps gras pSteux et/ou une cire choisie parmi les cires pr£cedemment 
citees. 

Chaque composition du produit selon Pinvention peuvent contenir, en outre, tout 
autre additif usuellement utilise dans de telles compositions, comme des 
50 epaississants d'huile ou de phase aqueuse (gelifiant acrylique), des antioxydants, 
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des parfums, des conservateurs (pentyiene glycol) des tensioactifs, des polymeres 
liposolubles (copolym6re de PolyVinylPyrrolidone/eicosene par exemple). 

Lorsque le milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
5 composition contient une phase organique liquide, ce milieu peut notamment 
contenir de Peau dispers6e ou emulsionn6e dans ladite phase organique liquide. 

Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions du procede 
selon invention peuvent etre prepares de mani&re usuelle par I'homme du metier. 

10 Elles peuvent se presenter sous forme d ! un produit coule et par exemple sous la 
forme d'un stick ou baton, sous forme de pate souple dans une bouillotte, ou sous la 
forme de coupelle utilisable par contact direct ou a Teponge. En particulier, elles 
constituent, ensemble ou s6par6ment, un fond de teint coule, fard d joues ou & 
paupieres coule notamment colore, rouge a levres, brillant pour les levres, produit 

15 anti-cernes. Elles peuvent aussi se presenter chacune sous forme d'une p3te souple 
ou encore de gel, de cr6me plus ou moins fluide. Elles peuvent alors constituer des 
fonds de teint ou des rouges a levres fluides ou p§teux, des brillants a levres, des 
produits solaires ou de coloration de la peau, des eyeliners, des produits de 
maquillage du corps ou encore presenter des proprietes de soin et se presenter alors 

20 sous forme de base ou de baume de soin des levres. 

Chaque composition du produit selon I'invention peuvent se presenter sous toute 
forme gal6nique normalement utilis£e pour une application topique et notamment 
sous forme d'une solution huileuse ou aqueuse, d'un gel huileux ou aqueux, d'une 
25 emulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, d'une emulsion multiple, d'une 
dispersion d'huile dans de I'eau grace d des vesicules, les vesicules etant situes £ 
I'interface huile/eau, ou d'une poudre. Chaque composition peut etre fluide ou solide. 

Avantageusement, la premiere ou la seconde composition, ou les deux, sont a phase 
30 grasse continue et de preference sous forme anhydre et peuvent contenir moins de 
. 5% d'eau, et encore mieux moins de 1% d'eau par rapport au poids total de la 
premiere ou de la seconde composition. En particulier, le produit de maquillage 
bicouche entier est sous forme anhydre. 

35 Chaque composition peut avoir I'aspect d'une lotion, d'une creme, d'une pommade, 
d'une pate souple, d'un onguent, d'un solide coule ou mouie et notamment en stick 
ou en coupelle, ou encore de solide compacte. 

De preference, chaque composition se presente sous la forme d'un stick plus ou 
40 moins rigide. 

Chaque composition peut etre conditionnee separement dans un meme article de 
conditionnement par exemple dans un stylo bi-compartimente, la composition de 
base etant d6livr6e par une extremite du stylo et la composition du dessus etant 
45 deiivree par I'autre extremite du stylo, chaque extremite etant fermee notamment de 
fagon etanche par un capuchon. 

De preference, la composition qui est appliquee en premiere couche est sous forme 
solide, ce qui permet une application plus pratique, une meilleure stability dans le 
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temps et en temperature de la composition et permet un trace precis du maquillage, 
ce qui est hautement souhaitable dans le cas d'un rouge a levres ou d'un eyeliner. 

Le produit selon invention peut §tre avantageusement utilise pour le maquillage de 
5 la peau et/ou des levres et/ou des phaneres selon la nature des ingredients utilises. 
En particulier, chaque composition de I'invention peut etre sous forme de baton ou 
pate de rouge a levres, de fond de teint solide, de produit anti-cemes ou contours 
des yeux, d'eye liner, de mascara, d'ombre & paupferes, de produit de maquillage du 
corps ou encore de produit de coloration de la peau. 

10 

De preference, le produit selon 1'invention est un produit de maquillage de la peau ou 
des levres. 

Le produit se presente en particulier sous la forme d'un rouge k levres. 

15 

De preference, la seconde composition est sous forme solide. 

Avantageusement, la couchedu dessus presente des proprtetes de soin. 

20 Les compositions de I'invention peuvent etre obtenues par chauffage des differents 
constituants £ la temperature de fusion des cires les plus elevees, puis coulage du 
melange fondu dans un moule (coupelle ou doigt de gant). Elles peuvent aussi etre 
obtenues par extrusion comme d6crit dans la demande EP-A-0 667 146. 

25 Les exempies ci-dessous ont pour but d'illustrer de maniere non limitative la presente 
invention. 

Les quantites sont donn6es en pourcentage massique. 
Exemple 1 : Dispersion de polvmere 

30 

On prepare une dispersion de copoIym6re non reticule d'acrylate de methyle et 
d'acide acrylique dans un rapport. 95/5 dans de Tisododecane, selon la methode de 
Texemple 1 du document EP-A-749 746, en remplagant Theptane par de 
Tisodod6cane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate de 
35 methyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de risododecane par un 
copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(6thyiene-propylene) vendu sous le 
nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de matiere seche de 24,6% en poids 
et une taille moyenne des particules de 180 nm (polydispersite : 0,05%) et une Tg de 
20°C. Ce copolymdre est filmifiable. 

40 

Exemple 2 : Pate piqmentaire 

La p§te pigmentaire utilis6e est un melange de 3 partes pigmentaires contenant 
chacune un pigment different : 

45 

Piten°1: 

DCRed N°7 30% 
Stearate d'acide poly(1 2-hydroxystearique )(Solsperse 21 000) 2% 
Polyisobut6ne Hydrogene (Parl6am) 68% 

50 



2823103 



10 



15 



25 



Paten°2: 

Yellow N°6AL Lake 50% 

Stearate cTacide poly(1 2-hydroxystearique) (Solsperse 21 00) 2% 

polyisobutene hydrogene (Parleam) 48% 

Pate n°3 : 

Dioxyde de titane 70% 

St6arate d'acide poly(12-hydrpxyst6arique (Solsperse 21000) 1% 

polyisobutene hydrogene (Parleam) 29% 

On realise une pate pigmentaire contenant une melange de 10% de la pate n°1, 2% 
de la pate n°2 et 2,14%de la p§te n°3. 

Exemple 3 : Produit pour le maquillaqe des levres 

Premiere composition 



Phase A 

- dispersion de particules de polymere 71 % 

20 - copolymere ethylene /octene (76/24) vendu sous la reference 3,50% 
ENGAGE 8400 par la societe Dupont de Nemours 



Phase B 

- pate pigmentaire selon Texemple 2 4,14% 
Phase C 

- polytetrafluoroethylene 10% 



Phase D 

30 - cyclopentasiloxane 1,36% 



Mode op6ratoire 

35 La phase A est obtenue en dissoh/ant le gelrfiant (copolymere §thylene/octene) a 
110°C dans la dispersion de particules de polymdre pendant environ une heure i 
I'aide d'un agitateur Raynerie. 

Apres homog6n6isation, on laisse la temperature revenir vers 30°C puis on ajoute 
successivement les phases B, C et D sous agitation d I'aide d'un agitateur Raynerie. 
40 La premiere composition est ensuite conditionn6e dans une bouillotte & temperature 
ambiante. Elle est sous forme de pate souple. 

Seconde composition 

45 - huile de ricin 74% 

- PEG 45 dodecylglycol copolymere 10% 

- stearate d'octacosanyle (cire) 8% 

- pigment interferentiel multicouches vendu sous la 8% 
reference Sicopearl Fantastico Or par la societe BASF 

50 
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Mode operatoire 

Les constituants sont pes§s ensemble et chauffes d 100°C jusqu'a fusion complete 
de la cire. 

5 Apres homog6neisation on peut couler la composition dans un moule ad§quat pour 
obtenir un stick sous la forme de « stylo ». 

On applique sur les tevres une premtere couche de la premiere composition £ I'aide 
d'un feutre, on laisse s6cher 3 minutes, puis on applique sur cette premiere couche 
. 10 une seconde couche de la seconde composition. 

Ce maquillage bicouche est confortable, non dessechant et de bonne tenue, il 
transfere peu et ne migre pas. Ces proprtetes ont 6fe v6rifi6es et confimfees par des 
personnes qualifiees. 

15 Exemple 4 : Produit pour le maquillage des levres 

Premiere composition 
Phase A 

20 - dispersion de particules de polymere de I'exemple 1 69,16% 
Phase B 

- pate pigmentaire de I'exemple 2 14,14% 

25 

Phase C 

- cire de polyethylene (Mw*=500) 

- ozokerite 

- alcool gras lineaire vendu sous la reference PERFORMACOL 550 
30 par la society New Phase Technologies 

*Mw repr6sente la masse moleculaire moyenne en poids. 

Mode operatoire 

35 L'ensemble des constituants sont peses et melanges £ 100-105°C i'aide d'un 
agitateur Raynerie. 

Apr6s homogen6isation, la composition est coulee £ 100°C dans un moule et 
conditionnee sous forme de « stylo ». 

40 Seconde composition 



12% 

3,20% 

1,50% 



- Phenyltrimethicone (de viscosite 6gale a 20cSt) vendue sous 42% 
la reference DC 556 par la societe Dow Coming 

- Phenyltrimethicone (de viscosife 6gale £ 1000 cSt) vendue sous 42% 
45 la reference BELSIL PDM 1 000 par la soctefe WACKER 

- cire de polyethylene (Mw=500) 8% 

- pigment interference! multicouches vendu sous la 8% 
reference Sicopearl Fantastico Or par la soctefe BASF 



2823103 



Mode op6ratoire 

Les constituants sont pes6s ensemble et chauffes £ 100°C jusqu'a fusion complete 
5 delacire. 

Apres homogenfeisation, on peut couler la composition dans un moule adequat pour 
obtenir un stick sous la forme de « stylo ». 

10 On applique sur les l§vres une premiere couche de la premiere composition, on 
laisse secher 3 minutes. On applique ensuite, en surcouche sur cette premfere 
couche, une seconde couche de la seconde composition. 

Ce maquillage bicouche est confortable et de bonne tenue, il transfere peu et ne 
migre pas. Ces proprietes ont 6t6 v6rifi6es et confirmees par des personnes 
15 qualifies. 

Ces produ'rts se demaquillent facilement avec un d6maquillant waterproof classique 
tel que le BIFACIL commercialise par la Soctete Lancome. 
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REVENDICATIONS 

1 Produit cosmetique de maquillage de la peau, des levres et/ou des phan^res 
5 contenant une premiere et une seconde compositions, la premiere composition 
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules de polymere disperses dans une phase liquide et au moins un 
premier agent de coloration et la seconde composition comprenant, dans un 
second milieu physiologiquement acceptable, au moins un second agent de 
10 coloration, Tun des agents de coloration etant un agent goniochromatique 
susceptible de produire differentes couleurs selon Tincidence de la tumfere et 
Tangle d'observation, et I'autre agent etant un agent monocolore. 

2. Produit cosmetique de maquillage de la peau, des fevres et/ou des phan£res 
15 contenant une premiere et une seconde compositions, la premfere composition 

comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules de polymSre dispersees dans une phase organique liquide et au moins 
un premier agent de coloration et la seconde composition comprenant dans un 
second milieu physiologiquement acceptable, au moins un second agent de 
20 coloration, Tun des agents de coloration 6tant une agent goniochromatique 
susceptible de produire differentes couleurs selon incidence de la lumiere et 
Tangle d'observation, Tautre agent etant un agent monocolore. 

3. Produit selon la revendication 1 ou 2, caracteris6 en ce que les particules de 
25 polymere ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm. 

4. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris£ en ce que les 
particules de polymfere sont insolubles dans les alcools hydrosolubles. 

30 5. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que les particules de 
polymere sont choisies parmi les polyur&hanes, polyurethanes-acryliques, 
polyurees, polyur6e/polyur§thanes, polyester-polyurethanes, polyether- 
polyur&hanes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chalne grasse, 
alkydes ; polymferes ou copolym§res acryliques et/ou vinyliques ; copolym6res 

35 acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymferes silicones, polym&res fluor6s et 
leurs melanges. 

6. Produit selon Tune des revendications prec6dentes, caracterise en ce que le 
polymfere est filmifiable. 

40 

7. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le 
polymere repr6sente, en matfere s§che, de 2 & 40% du poids total de la premiere 
composition, de preference de 5 & 30% et mieux encore de 8 a 20%. 

45 8. Produit selon la revendication 1, caract6ris§ en ce que la phase liquide de la 
premiere composition contient une phase organique liquide. 

9. Produit selon Tune des revendications 2^8, caract6ris6 en ce que la phase 
organique liquide contient au moins une huile organique volatile d temperature 
50 ambiante et pression atmosphSrique. 
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10. Produit selon Tune des revendications 2 a 9, caracterise en ce que I'huile 
organique volatile repr6sente de 20 a 90% et de preference de 30 a 
80 %, et mieux de 40 a 70% du poids total de la premiere composition. 

H.Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
premiere composition comprend en outre un agent rheologique structurant et/ou 
gelifiant du milieu physiologiquement acceptable, ledit agent etant choisi parmi 
les geiifiants lipophiles, les cires t les charges et leurs melanges. 

10 

12.Produit selon la revendication 11, caracterise en ce que I'agent rheologique 
reprSsente de 0,1 a 50 % du poids total de la premiere composition et mieux de 1 
£25%. 

15 13. Produit selon la revendication 11 ou 12, caracterise en ce que I'agent rheologique 
contient un gelifiant lipophile choisi parmi tes homopolymferes ou copolymeres de 
I'ethylene dont la masse mol6cu!aire en poids est comprise entre 300 et 500 000, 
et mieux entre 500 et 100 000 et leurs melanges. 

20 14. Produit selon la revendication 13, caracterise en ce que le gelifiant lipophile est 
choisi parmi les copolymeres d'olefines a cristallisation controlee et leurs 
melanges. 

15. Produit selon la revendication 13 ou 14, caracterise en ce que le gelifiant lipophile 
25 represente de 0,5 a 20%, et mieux de 1 a 10% du poids total de la premiere 

composition. 

16. Produit selon la revendication 11 ou 12, caracterise en ce que I'agent rheologique 
contient une cire. 

30 

17. Produit selon la revendication 16, caracterise en ce que la cire est presente a 
raison de 0,1 a 50% en poids dans la premiere composition et mieux de 3 a 25% 

18. Produit selon la revendication 11 ou 12, caracterise en ce que I'agent rheologique 
35 contient une charge. 

19. Produit selon la revendication 18, caracterise en ce que la charge possede une 
granulometrie inferieure a 50 jim. 

40 20. Produit selon la revendication 18 ou 19, caracterise en ce que la charge est 
choisie parmi le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide, de 
poly-p-alanine et de polyethylene, les poudres de polym6res de 
tetrafluoroethyiene, la lauroyl-Iysine, I'amidon, le nitrure de bore, les 
microspheres polym6riques creuses, les particules de polymere acrylique, les 

45 microbilles de resine de silicone, !e carbonate de calcium pr6cipite, le dicalcium 
phosphate, le carbonate et Thydro-carbonate de magnesium, Thydroxyapatite, les 
microspheres de silice creuses, les microcapsules de verre ou de ceramique, les 
savons metalliques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 
atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone et leurs 

50 melanges. 
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21. Produit selon Tune des revendications 18 a 20, caracterise en ce que la charge 
represente de 0,1 a 35%, de preference de 0,5 a 25% et mieux de 1 a 15% du 
poids de la premiere composition. 

5 

22. Produit selon Tune des revendications pr£cedentes, caracterise en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition comprend une 
phase liquide non volatile a temperature ambiante et pression atmospherique. 

to 23. Produit selon la revendication 22, caracterise en ce que la phase liquide non 
volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee liquide, 
une phase fluor6e liquide et/ou une phase silicon6e liquide. 

24. Produit selon la revendication 22 ou 23, caracterise en ce que la phase liquide 
15 non volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee 

presentant les paramMres de solubility 8D et Sa selon I'espace de solubility de 
Hansen satisfaisant aux conditions suivantes : 

8<8D<22 (J/cm 3 ) % , de preference 12<8D£19 (J/cm 3 )*, et mieux 16<8D<19 (J/cm 3 )* 
20 et 7<8a<35 ( J/cm 3 )*, de preference 8<5a<20 (J/cm 3 )*, et mieux 8,5<8a£l 2 (J/cm 3 )* 

25. Produit selon Tune des revendications 23 a 24, caracterise en ce que la phase 
hydrocarbonee est compose d'au moins un compose hydrocarbonee choisi parmi 
les composes suivants : diisostearyl malate, octyldodecanol, propylene glycol 

25 monoisostearate, polyglyc6ryl 2 diisostearate, huile de ricin, polyglyceryl 3 
diisostearate, polyglyceryl 2 isostearate, butylene glycol, propylene glycol, 
glycerol, et leurs melanges. 

26. Produit selon la revendication 22 ou 23, caracterise en ce que la phase liquide 
30 non volatile de la seconde composition contient une phase fluoree comprenant 

au moins un compost fluore choisi parmi les composes fluorosilicones, les 
polyethers fluor6s et/ou les alcanes. 

27. Produit selon la revendication 26, caracterise en ce que le compose fluorosilicone 
35 est choisi parmi les composes de formule (I) suivante : 



R- 



-Si-O- 
I 



•Si- 
I 



- 1 m 



<j>H 3 

-Si- 
I 

R 



Rf 



0 



Si — R 1 



J. 



- 1 n 



(I) 



dans laquelle : 

40 - R represente un groupement divalent alkyle lineaire ou ramifie, ayant 1 a 6 
atomes de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle, 
propyle ou butyle, 
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- Rf represente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 a 9 atomes de carbone, de preference 1 a 4 atomes de carbone, 

- Ri represented, independamment Tun de Pautre, un radical alkyle en C1-C20, 
un radical hydroxyle, un radical ph£nyle, 

5 - m est choisi de 0 a 1 50, de preference de 20 £ 1 00, et 

- n est choisi de 1 £ 300, de preference de 1 a 100. 

28. Produit selon la revendication 26 , caracterise en ce que les poly£thers fluor£s 
sont choisis parmi les compost de formule (II) suivante : 

10 

Re - (CF 2 -CFR 3 -CF 2 0)p - (CFR4-CF r O)q - (CFR 5 -0)r - R 7 (II) 
dans laquelle : 

- R3 ^ Re representent de manure independante Tun de Pautre, un radical 
15 monovalent choisi parmi -F, -(CF 2 )n-CF 3l et -0-(CF2)n-CF3 l 

- R 7 represente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF 2 )n-CF 3 , 

- avec n allant de 0 § 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 & 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r etant 
des entiers choisis de manure d ce que la masse moleculaire en poids du 

20 compose va de 500 a 100000, de preference de 500 3 10000. 

29. Produit selon la revendication 26, caracterise en ce que les alcanes fluor&s sont 
choisi parmi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en C2-C50, de preference en 
C5-C30, tels que la perfluorodfecaline, le perfluoroadamantane et le 

25 bromoperfluorooctyle et leurs melanges. 

30. Produit selon la revendication 22 ou 23, caracferise en ce que la phase liquide 
non volatile de la seconde composition contient une phase silicon&e composee 
d'au moins une huile silicon§e. 

30 

31. Produit selon la revendication 30, caracferise en ce que Phuile siliconee est une 
huile silicon6e ph6nyl6e pr6sentant une viscosife mesuree a 25°C allant de 5 & 
1 00 000 cSt et de preference de 5 & 1 0 000 cSt 

35 32. Produit selon la revendication 31, caracterise en ce que I'huile siliconee phenytee 
est choisie parmi les huiles de formule (III) suivante : 
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dans laquelle 

. Ra est un radical alkyle en C1-C30, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier compris allant de 0 k 99, 
5 . m est un nombre entier allant de 0 a 99, sous reserve que la somme m+n va 
de 1 £ 99. 

33. Produit selon Tune des revendications 22 a 32, caracteris§ en ce que la phase 
liquide non volatile de la seconde composition repr&sente de 1 a 100%, de 

10 preference de 5 a 95%, mieux de 20 d 80% et mieux encore, de 40 a 80 % du 
poids total de la seconde composition. 

34. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caract6ris6 en ce que I'agent 
de coloration goniochromatique est choisi parmi les agents de coloration 

15 mfesomorphes ou £ cristaux liquides et les structures multicouches 
interferentielles. 

35. Produit selon Tune des revendications pr£c6dentes, caracterise en ce que I'agent 
de coloration goniochromatique est choisi parmi les polymeres lin£aires ou 

20 cycliques sur lesquels sont greffes des groupes m6somorphes. 

36. Produit selon Tune des revendications pr&cedentes, caracteris§ en ce que I'agent 
de coloration goniochromatique est choisi parmi les polym6res silicones et les 
ethers de cellulose sur lesquels sont greffes des groupes cholesteriques et 

25 biphenyliques. 

37. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracteris6 en ce que I'agent 
de coloration goniochromatique est choisi parmi les silicones cycliques obtenus 
par polymerisation du monomdre : 
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Jh 3 C —Si (CH 2 ) 3 — O — R 

0 

[h 3 C— Si— (CH 2 ) 3 — O — R" ] 



r ? ■ • " 

[H 3 C-Sr— (CH 2 ) 3 — O— R' M | 



(IV) 

avec: 

0 <> x < 1 (de preference 1) ; 0 £ y £ 1 (de pr6f6rence 1) ; 0 < z <, 1 (de preference 1) 
avecx + y+z*0;3<t<10; 



10 



R' designe un groupe de formule suivante : 




R" designe un groupe de formule suivante : 
0 




c— o— [ 




15 



R m dfesigne un groupe de formule suivante : 
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avec u et v = 0 ou 1 independamment i'un de I'autre. 

avec un ou plusieurs monomeres choisis parmi le m6thacrylate de cholesterol, le 
5 4-(prop-2-en-1-oxy)benzoate de cholesterol, Tester de I'acide 4-{prop-2-en-1- 
oxy)benzoYque et du 4-m6thacryloyloxyph6nol, et leurs melanges. 

38. Produit selon la revendications 34, caracteris6 en ce que I'agent 
goniochromatique comporte une structure multicouche interf6rentielle, choisie 
10 parmi les structures suivantes : AI/Si0 2 /AI/Si0 2 /AI ; Cr/MgF 2 /AI/MgF 2 /AI ; 
MoS 2 /Si0 2 /AI/Si0 2 /MoS 2 ; Fe 2 0 3 /Si0 2 /Al/ SiC^/Fe^ ; 
Fe 2 0 3 /Si0 2 /Fe 2 O^Si0 2 /Fe 2 0 3 ; MoS 2 /Si0 2 /mica-oxyde/Si0 2 /MoS2 ; Fe 2 0zf$\0 2 l 
mica-oxyde/Si0 2 /Fe 2 03. 

15 39. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6rise en ce que I'agent 
de coloration monocolore est choisi parmi les colorants monocolores liposolubles 
ou hydrosolubles, les pigments monocolores et/ou les nacres. 

40. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracteris6 en ce que I'agent 
20 de coloration monocolore pr6sente une des couleurs de I'agent 

goniochromatique. 

41. Produit selon Tune des revendications precederites, caracteris6 en ce que I'agent 
de coloration monocolore est choisi parmi les oxydes de titane, de zirconium ou 

25 de cerium ainsi que les oxydes de zinc, de fer ou de chrome, le bleu ferrique, le 
noir de carbone, et les laques de baryum, de strontium, de calcium, ou 
d'aluminium, le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-carotene, 
Thuile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, 
le jaune quinolfeine, le rocou, le mica recouvert d'oxyde de titane, d'oxyde de fer, 

30 de pigment naturel ou d'oxychlorure de bismuth tel que le mica titane color6 et 
leurs melanges. 

42. Produit selon Tune des revendications pr§c6dentes, caract6ris6 en ce que les 
premier et second agents de coloration represented de 0,001 a 60 % du poids 

35 total respectivement de la premiere ou de la seconde composition, de preference 
de 0,01 a 50 % et mieux de 0,1 £ 40%. 

43. Produit selon Tune des revendications prec6dentes, caracterise en ce que le 
premier et/ou le second agent de coloration est sous forme de dispersion. 

40 

44. Produit selon I'une des revendications pr§c§dentes, caracteris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition du produit selon I'invention contient un ou plusieurs actifs 
cosmetiques ou dermatologiques. 

45 
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45. Produit selon I'une des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition du produit selon ('invention contiennent des corps gras additionnels 
choisis parmi les cires, les huiles, les gommes et les corps gras pdteux, 

5 hydrocarbones, silicones et/ou fluores, d'origine v6g§tale, animate, minerale ou 
de synthase et leurs melanges. 

46. Produit selon Tune des revendications precedentes, caracteris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition contient une 

io gomme. 

47. Produit selon la revendication 46, caracterise en ce que la gomme est une 
gomme de silicone. 

15 48. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition contient un 
corps gras pateux et/ou une cire. 

49. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracteris6 en ce que le 
20 milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition contient en outre au moins un additif choisi parmi les epaississants 
d'huile ou de phase aqueuse, les antioxydants, les parfums, les conservateurs, 
les tensioactifs, les polymeres liposolubles et leurs melanges. 

25 50. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracterise en ce que la 
premiere et/ou la seconde composition est sous forme d'une solution huileuse ou 
aqueuse, d'un gel huileux ou aqueux d'une Emulsion huile-dans-eau ou eau- 
dans-huile, d'une Emulsion multiple, d'une dispersion d'huile dans de I'eau grace 
a des v6sicules ou d'une poudre. 

30 

51 . Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracteris6 en ce que la 
premiere ou la seconde composition, ou les deux, sont sous forme anhydre. 

52. Produit cosmetique de maquillage de la peau ou des tevres, caracteris§ en ce 
35 . qu'il est conforme a I'une quelconque des revendications pr6cedentes. 

53. Produit selon Tune des revendications pr6cedentes, caracteris§ en ce qu'il se 
prgsente sous la forme d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a paupferes, d'un 
rouge a levres, d'un produit de maquillage color6 ayant des proprtetes de soin 

40 pour les fevres, d'un eye-liner, d'un produit anti-cemes, ou d'un produit de 
maquillage du corps. 

54. Produit selon la revendication 52 ou 53, caracteris6 en ce qu'il se presente sous 
la forme d'un rouge d tevres. 

45 

55. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris§ en ce que la 
seconde composition est sous forme solide. 

56. ProcSde de maquillage de la peau et/ou des fevres et/ou des phanferes consistant 
50 a appliquer sur la peau, les tevres et/ou les phandres une premiere couche d'une 
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premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable des particules de polymere en dispersion dans une phase liquide et 
au moins un premier agent de coloration, puis a appliquer, sur tout ou partie de 
ladite premiere couche, une seconde couche d'une seconde composition 
comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, au moins un 
second agent de coloration, I'un des agents de coloration etant un agent 
goniochromatique susceptible de produire differentes couleurs selon I'incidence 
de la lumiere et I'autre agent etant un agent monocolore. 

57. Procede de maquillage de la peau et/ou des levres et/ou des phaneres consistant 
a appliquer sur la peau, les levres et/ou les phaneres une premiere couche d'une 
premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable des particules de polymere en dispersion dans une phase organique 
liquide et au moins un premier agent de coloration, puis a appliquer, sur tout ou 
partie de ladite premiere couche, une seconde couche d'une seconde 
composition comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, 
au moins un second agent de coloration, I'un des agents de coloration etant un 
agent goniochromatique susceptible de produire differentes couleurs selon 
I'incidence de la lumiere et I'autre agent etant un agent monocolore. 

58. Procede selon la revendication 56 ou 57, caracterise en ce qu'on laisse secher la 
premiere couche de la premiere composition . avant d'appliquer la seconde 
couche de la seconde composition. 

59. Procede selon Tune des revendications 56 a 58, caracterise en ce que la 
seconde couche est discontinue. 

60. Procede selon I'une des revendications 56 a 59, caracterise en ce que la 
seconde couche comprend des motifs; 

61. Procede selon I'une des revendications 56 a 60, caracterise en ce que le milieu 
physiologiquement acceptable de la seconde composition comprend une phase 
liquide non volatile a temperature ambiante et pression atmospherique 

62. Procede selon le revendication 61, caracteris6 en ce que la phase liquide non 
volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee liquide, 
une phase fluoree liquide et/ou une phase siliconee liquide. 

63. Proced6 selon la revendication 61 ou 62, caracterise en ce que la phase liquide 
non volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee 
presentant les parametres de solubilite 5D et 5a selon I'espace de solubility de 
Hansen satisfaisant aux conditions suivantes : 

8<5Ds22 (J/cm 3 )* de preference 12<8DS19 (J/cm 3 ) % , et mieux 16SSDS19 (J/cm 3 ) 54 
et 7<8a<35 (J/cm 3 )*, de preference 8<8a<20 (J/cm 3 ) 54 , et mieux 8,5<5a<12 (J/cm 3 ) 14 

64. Procede selon I'une des revendication 61 a 63 caracterise en ce que la phase 
hydrocarbonee est compose d'au moins un compose hydrocarbonee choisi parmi 
les composes suivants : diisostearyl malate, odykJodecanol, propylene glycol 
monoisostearate, polyglyceryl 2 diisostearate, huile de ricin, polyglyceryl 3 
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diisosfearate, potyglyceryl 2 isostearate, butylene glycol, propylene glycol, 
glycerol, et leurs melanges. 

65. Proc6d6 selon la revendication 61 ou 62, caracterise en ce que la phase liquide 
5 nqn volatile de la seconde composition contient une phase fluoree comprenant 

au moins un compose fluore choisi parmi les composes fluorosilicon6s, les 
polyethers fluores et/ou les alcanes. 

66. Procede selon la revendication 65, caracterise en ce que le compose 
to fluorosilicone est choisi parmi les composes de formule (I) suivante : 



R, Si-0 



dans laquelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle linSaire ou ramifie, ayant 1 d 6 
15 atomes de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle, 

propyle ou butyle, 

- Rf represente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 a 9 atomes de carbone, de preference 1 a 4 atomes de carbone, 

- Ri represented, independamment Tun de Tautre, un radical alkyle en Ci-C 2 o, 
20 un radical hydroxyle, un radical phenyle, 

- m est choisi de 0 a 1 50, de preference de 20 a 1 00, et 

- n est choisi de 1 d 300, de preference de 1 a 100. 

67. Procede selon la revendication 65, caracterise en ce que les polyethers fluores 
25 sont choisis parmi les compose de formule (II) suivante : 

R 6 - (CF 2 -CFR3-CF 2 0)p - (CFR4-CFrO)q - (CFR 5 -0)r - R 7 (II) 
dans laquelle : 

30 - R3 & Re represented, de maniere independante Tun de I'autre, un radical 
monovalent choisi parmi -F, -(CF 2 )n-CF3, et -0-(CF 2 )n-CF3, 

- R 7 represente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF 2 )n-CF 3 , 

- avec n allant de 0 d 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 d 860, r allant de 0 d 1500, et p, q et r etant 
35 des entiers choisis de maniere a ce que la masse moieculaire en pokJs du 

compose va de 500 a 100000, de preference de 500 & 10000. 

68. Procede selon la revendication 65, caracterise en ce que les alcanes fluores sont 
choisi parmi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en CrCso, de preference en 



r* 
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I 

R« 
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C5-C30, tels que la perfluorod§caIine, le perfluofoadamantane et le 
bromoperfluorooctyle et leurs melanges. 

69. Procecte selon la revendication 61 ou 62, caracterise en ce que la phase liquide 
non volatile de la seconde composition contient une phase silicon§e composee 
d'au moins une huile siliconee. 

70. Proc§d§ selon la revendication 69, caracterise en ce que I'huile silicon§e est une 
huile silicon§e ph£nyl£e pr6sentant une viscosite mesuree a 25°C allant de 5 a 
1 00 000 cSt et de preference de 5 a 1 0 000 cSt 

71. Procede selon la revendication 70, caracterise en ce que I'huile silicons 
ph6nylee est choisie parmi les huiles de formule (III) suivante : 




dans laquelle 

. R 8 est un radical alkyle en CrC^, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier compris allant de 0 a 99, 

. m est un nombre entier allant de 0 £ 99, sous reserve que la somme m+n va 
del a 99. 

72. Procede selon Tune des revendications 61 & 71, caracterise en ce que la phase 
liquide non volatile de la seconde composition represente de 1 a 100%, de 
preference de 5 A 95%, mieux de 20 a 80% et mieux encore, de 40 d 80 % du 
poids total de la seconde composition. 

73. Procede selon Pune des revendications 56 a 72, caracterise en ce que I'agent de 
coloration goniochromatique est choisi parmi les agents de coloration 
mesomorphes ou £ cristaux liquides et les structures multicouches 
interferentielles. 

74. Procede selon Tune des revendications 56 a 73, caract6ris6 en ce que I'agent de 
coloration goniochromatique est choisi parmi les polymeres Iin6aires ou cycliques 
sur lesquels sont greff§s des groupes mfesomorphes. 

75. Proc§d6 selon Tune des revendications 56 a 74, caract§ris§ en ce que Tagent de 
coloration goniochromatique est choisi parmi les polymeres silicones et les 6thers 
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de cellulose sur lesquels sont greffes des groupes cholesteriques et 
biph&nyliques. 

76. Procede selon Tune des revendications 56 £ 75, caracteris6 en ce que Tagent de 
5 coloration goniochromatique est choisi parmi les silicones cycliques obtenus par 
polymerisattion du monom6re : 



10 



H 3 C— Si— (CH 2 ) 3 — O — R l ] 



H 3 C— Si— (CH 2 ) 3 — O — R- 



? 



H 3 C-Si— (CH 2 ) 3 — O— R 



avec : 



(IV) 



0 < x £ 1 (de preference 1) ; 0 <> y <, 1 (de preference 1) ; 0 ^ z < 1 (de preference 1) 
avecx + y +z*0; 3 ^ t < 10 ; 



15 



R* designe un groupe de formule suivante : 




20 R" designe un groupe de formule suivante : 
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R m designe un groupe de formule suivante : 

5 




avec u et v = 0 ou 1 ind§pendamment Tun de I'autre. 

avec un ou plusieurs monomeres choisis pamni le m6thacrylate de cholesterol, le 
10 4-(prop-2-en-1-oxy)benzoate de cholesterol, Tester de I'acide 4-(prop-2-en-1- 
oxy)benzoique et du 4-methacryloyloxyphenol, et leurs melanges. 

77. Procede selon Tune des revendication 56 a 73, caract6ris6 en ce que I'agent de 
coloration goniochromatique comporte une structure multicouche interferentielle, 
15 choisie parmi les structures suivantes : AI/Si0 2 /AI/Si0 2 /AI ; Cr/MgF 2 /AI/MgF 2 /AI ; 
MoS2/Si0 2 /AI/Si0 2 /MoS 2 ; Fe 2 03/Si0 2 /AI/ Si0 2 /Fe 2 0 3 ; 
Fe 2 03/Si0 2 /Fe 2 03/Si0 2 /Fe 2 0 3 ; MoS 2 /Si0 2 /mica-oxyde/Si0 2 /MoS 2 ; FeAhtSXhf. 
mica-oxyde/Si0 2 /Fe 2 03. 

20 78. Proc6d6 selon Tune des revendications 56 £ 77, caracterisS en ce que I'agent de 
coloration monocolore est choisi parmi les colorants monocolores liposolubles ou 
hydrosolubles, les pigments monocolores et/ou les nacres. 

79. Proc6d6 selon Tune des revendications 56 & 78, caracterise en ce que I'agent de 
25 coloration monocolore pr6sente une des couleurs de I'agent goniochromatique. 

80. ProcedS selon Tune des revendications 56 a 79, caracteris6 en ce que les 
premier et second agents de coloration represented de 0,001 a 60 % du poids 
total respectivement de la premiere ou de la seconde composition, de pr6ference 

30 de 0,01 $ 50 %, et mieux de 0,1 a 40 %. 

81. Prdc6d6 selon Tune des revendications 56 a 80, caracteris6 en ce que le premier 
et/ou le second agent de coloration est sous forme de dispersion. 

35 . 82. Proc6de selon Tune des revendications 56 a 79, caracteris6 en ce que I'agent de 
coloration monocolore est choisi parmi les oxydes de titane, de zirconium ou de 
cSrium ainsi que les oxydes de zinc, de fer ou de chrome, le bleu ferrique, le noir 
de carbone, et les laques de baryum, de strontium, de calcium, ou d'aluminium, le 
rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-carotene, I'huile de soja, le 

40 brun Soudan, le DC Yellow, 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune 
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quinoteine, le rocou, ^e mica recouvert d'oxyde de Wane, d'oxyde de fer, de 
pigment naturel ou d'oxychlorure de bismuth tel que le mica Wane colore et leurs 
melanges. 

5 83. Procede cosm§tique de maquillage de la peau et/ou des tevres et/ou des 
phaneres consistant a appliquer sur la peau et/ou les levres et/ou les phan£res 
un produit cosmetique de maquillage selon Tune des revendications 1 a 55. 

84. Kit de maquillage comprenant un produit selon Tune des revendications 1 d 55. 

85. Kit selon la revendication 84, caracterise en ce qu'il contient des moyens 
duplication de la premiere et de la seconde compositions sur la peau, les fevres 
et/ou les phaneres. 

15 86. Kit selon la revendication 84 ou 85, caracteris6 en ce qu'il contient des moyens 
duplication choisis parmi les pinceaux, brasses, stylos, crayons, feutres, 
plumes, eponges, mousses. 

87. Kit selon la revendication 86, caracterise en ce les moyens duplication sont des 
20 feutres. 

88. Kit selon Tune des revendications 84 a 87, caract6ris6 en ce que les premiere et 
seconde compositions sont conditionnees dans des articles de conditionnement 
distincts. 

25 

89. Support maquill6 comprenant une premiere couche d'une premi6re composition 
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules de polym^re en dispersion dans une phase liquide et au moins un 
premier agent de coloration, et une seconde couche d'une seconde composition, 

30 deposee sur tout ou partie de la premiere couche, comprenant, dans un second 
milieu physiologiquement acceptable au moins un second agent de coloration 
Tun des agents de coloration Stant une agent goniochromatique susceptible de 
produire differentes couleurs selon ('incidence de la lumtere et Tangle 
d'observation, I'autre agent etant un agent monocolore, la seconde composition 

35 etant sous forme solide. 

90. Support selon la revendication 89, caracterise en ce qu'il se presente sous la 
forme de faux ongles, faux cils, perruques. 
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